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Uso al que se destina/Utilisation conforme

Esta estacion ha sido desarrollada y producida exclusivamente con fines de
formacién profesional y continuada, en el campo de la automatizaciény la
tecnologia. La empresa que imparta la formacién y/o los instructores deben
asegurar que los alumnos observan las medidas de seguridad descritas en los
manuales suministrados.
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organizacion, a terceras partes, o a todos ellos, como resultado del uso o aplicacién
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premeditadamente o por manifiesta negligencia por parte de Festo Didactic.
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1. Introduccion

El Sistema para la Ensenanza de Automatizacién y Tecnologia de Festo Didactic ha
sido disenado para cumplir diferentes requerimientos de la formacién profesional y
continuada. Los sistemas y estaciones del Sistema Modular de Produccién (MPS®)
facilitan la formacion profesional orientada a la industria y el hardware consiste en
componentes industriales, adecuados para fines didacticos.

La estacién de Distribucidn ofrece un sistema adecuado para impartir ensefianzas
practicas sobre los siguientes aspectos:

e Competencia social,
e Competencia técnicay
e Competencia metodolégica

Ademas, la formacién puede impartirse para inculcar espiritu de equipo, voluntad de
cooperar y habilidades organizativas.

Las fases reales de un proyecto, pueden ensefiarse por medio de proyectos de
formacion, tales como:

e Planificacién

¢ Montaje

e Programacién

e Puesta a punto

e Funcionamiento

e Mantenimientoy

e Localizacién de averias

© Festo Didactic 648811 7



1. Introduccion

1.1
Contenido didactico

Pueden ensefiarse contenidos didacticos que cubran los siguientes temas:

e Mecanica
- Construccién mecanica de una estacion
e Neumadtica
- Conexionado de componentes neumaticos
- Tecnologia del vacio
- Accionamientos neumaticos lineales y giratorios
e Eléctrico
- Correcto cableado de componentes eléctricos
e Sensores
- Uso correcto de finales de carrera
e PLC
- Programacion y uso de un PLC
- Estructura de un programa de PLC
e Puesta apunto
- Puesta a punto de un sistema de produccién
e localizacién de averias
- Localizaci6n sistematica de averias en un sistema de produccién

Temas para trabajos de proyecto

e Sustitucién de un sistema de control por relés, por un PLC
e Seleccion de componentes neumaticos
- Actuadores lineales
- Actuadores giratorios
- Ventosas de vacio
e Seguridad durante un fallo de la alimentacién neumética
- Depésito de vacio
e Programacion de PLC
- Programacion de una seccion operativa
- Programacion de una secuencia de restablecimiento (Reset)
- Programacioén de una funcién de PARO DE EMERGENCIA
e Optimizaci6on del tiempo de ciclo

© Festo Didactic 648811



1. Introduccion

1.2 El requerimiento basico para un funcionamiento seguro y sin averias del Sistema
Notas importantes Modular de Produccién (MPS®), es observar las recomendaciones y normas
fundamentales sobre seguridad.

Este manual contiene notas importantes sobre el funcionamiento seguro del MPS® .

Cualquier persona que trabaje con el MPS®, debe observar con especial atencién las
recomendaciones de seguridad.

Ademas, deben respetarse las normas y regulaciones sobre prevencion de
accidentes, aplicables localmente.

1.3 El responsable del funcionamiento se compromete en asegurar que el MPS® es
Obligacion del responsable utilizado solamente por personas que:
del funcionamiento
e estén familiarizadas con las normas basicas relacionadas con la seguridad
operativa y prevencion de accidentes, y que hayan recibido instrucciones en el
manejo del MPS®,
e hayan leido y comprendido el capitulo sobre seguridad y las notas de
advertencia en este manual.

No debe permitirse el uso del sistema a personas que no respeten la seguridad.

1.4 Antes de iniciar ning(n trabajo, todas las personas que vayan a trabajar con el
Obligacion de los alumnos  MPS®, tienen la obligacién de:

e leery comprender el capitulo sobre seguridad y las notas de advertencia en este
manual

e observar las normas basicas relacionadas con la seguridad de funcionamiento y
la prevencidn de accidentes.

© Festo Didactic 648811 9



1. Introduccion

1.5 El MPS® esta disefiado seg(in los Gltimos avances en esta tecnologia y cumple con
Riesgos inherentes al reconocidas normas de seguridad. Sin embargo, al utilizar el sistema siempre puede
manejo del Sistema haber un riesgo de ocasionar danos fisicos o lesiones graves al usuario o a terceras
Modular de Produccion partes, o de causar dafos a la maquina o a otros bienes materiales.

EL MPS® sélo debe utilizarse:

e tal como esta previsto hacerlo y
e en condiciones absolutamente seguras.

iLos fallos que puedan afectar a la seguridad, deben subsanarse inmediatamente!

10 © Festo Didactic 648811



1. Introduccion

1.6
Garantia y responsabilidad

1.7
Uso al que se destina

© Festo Didactic 648811

En principio, se aplican todos nuestros "Términos y Condiciones de Venta". Estos
términos se ponen a disposicion del responsable del funcionamiento, a lo mas
tardar en el momento de la firma del contrato. Las reclamaciones de la garantia y
responsabilidad por dafios a personas y materiales quedan excluidas si estas
pueden imputarse a una o varias de las siguientes causas:

Uso del MPS® con fines que no son los previstos

Montaje de la maquina, puesta a punto, funcionamiento o mantenimiento
incorrectos del MPS®

Funcionamiento del MPS® utilizando equipos de seguridad defectuosos o mal
montados, o dispositivos protectores fuera de servicio

La no observacién de notas en el manual en relacién con el transporte,
almacenamiento, montaje, puesta a punto, funcionamiento, mantenimiento y
preparacién del MPS®

Modificaciones constructivas no autorizadas en el MPS®

Supervisién inadecuada de componentes sometidos a desgaste
Reparaciones llevadas a cabo incorrectamente

Catastrofes resultantes por causas ajenas o por fuerza mayor.

Festo Didactic declina cualquier responsabilidad por dafios a los alumnos, a la
organizacion, a terceras partes, o a todos ellos, como resultado del uso o aplicacién
de los equipos fuera de la situacion de pura formacién, a no ser que sean causadas
premeditadamente o por manifiesta negligencia por parte de Festo Didactic

Este sistema ha sido desarrollado y producido exclusivamente con fines de
formacién profesional y continuada en el campo de la automatizacién y tecnologia.
La empresa que imparta la formacién y/o los instructores deben asegurar que los
alumnos observan las medidas de seguridad descritas en los manuales
suministrados.

El uso del sistema para lo que esta previsto, también incluye:

acatar todas las recomendaciones del manual y
llevar a cabo las tareas de inspeccién y de mantenimiento.

11



1. Introduccion
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2. Notas sobre seguridad

© Festo Didactic 648811

General

Los alumnos sé6lo deben trabajar en la estacion bajo la supervision de un
instructor.

Observar los datos de los componentes individuales de las fichas técnicas, ien
especial las notas sobre seguridad!

iTenga en cuenta que los rodillos bloqueables del carro no representan un
aseguramiento inmovilizador para el transporte!

Para empujar el carro o para tirar del él, utilice las empufaduras laterales
provistas de protectores en los cantos.

Electricidad

iLas conexiones eléctricas deben establecerse y desconectarse sélo cuando la
tensidn principal esté cortada!l
Utilizar s6lo bajas tensiones de hasta 24 V DC.

Neumatica

No sobrepasar la presién admisible de 8 bar (800 kPa).

No aplicar el aire comprimido hasta que no se hayan establecido y asegurado
todas las uniones con tubos.

No desconectar conductos de aire que estén bajo presién.

Hay que tener especial cuidado al aplicar el aire comprimido. Los cilindros
pueden avanzar o retroceder tan pronto se aplique el aire comprimido.

Mecanica

Montar todos los componentes en la placa de forma segura.
No intervenir manualmente a no ser que la maquina se halle parada.

13



2. Notas sobre seguridad
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3. Datos técnicos

Parametro

Valor

Presion de funcionamiento

6 bar (600 kPa)

Tensién de alimentacién 24V DG, 4,5A
Entradas digitales 7
Salidas digitales 7
3.1
Combinaciones
Conexién directa de estaciones MPS®
Verifica- Procesa- Manipu- Pulmén Pick& Prensa Sepa- Almace- Robot Montaje* Clasifica-
cion miento lacién Place Misculo racion namien- cion**
Estaciones Neum. to
MPS® (PR) (BE) (HA) (PU) (PP) (FP) (TR) (LA) (R) (MO/HS) (S0)

Distribucion***

(VE)

Verificacion
(PR)

Procesamiento

(BE)

Manipulacion

(HA)

Pulmén

(PU)

Pick&Place
(PP)

Prensa Misc.
Neum. (FP)

Separacion
(TR)

Almacena-
miento (LA)

Robot
(R)

Montaje*

(MO/HS)

* Montaje con punzonado / ** Clasificacion DP / *** Distribucion AS-Interface

© Festo Didactic 648811
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3. Datos técnicos
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4. Transporte / Desembalado / Alcance del suministro

© Festo Didactic 648811

Transporte
El MPS® se suministra en una caja con un palet de base.

La caja debe transportarse en todo momento con una carretilla elevadora de
horquillas y debe asegurarse que no pueda volcar o caerse.

El transportista y Festo Didactic deberan ser informados inmediatamente si se
hubieran producido daihos durante el transporte.

Desembalado

Retirar con cuidado el material de relleno de la caja al desembalar la estacion. Al
desembalar la estacion, asegurarse de que ninguno de los conjuntos de la estacion
hayan sufrido dafos.

Una vez desembalada, verificar visualmente eventuales dafos en la estacion. El
transportista y Festo Didactic deberan ser informados inmediatamente de cualquier
dafo.

Alcance del suministro

Verificar si el material suministrado coincide con el albaran de entrega y con el
pedido. Debera informarse inmediatamente a Festo Didactic sobre cualquier
discrepancia.

17



4. Transporte/Desembalado/Alcance del suministro
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5. Disefoy funcion

5.1
La estacion de Distribucion

La estacién de Distribucién es un dispositivo alimentador. Segtn VDI 3240, los
dispositivos de alimentacion se definen como unidades que cumplen con la funcién
de acumulacién, clasificacién y alimentacién de componentes. Ademas, los
dispositivos alimentadores pueden facilitar la clasificacion de componentes, segln
diversas caracteristicas de clasificacion (forma, peso, etc. del componente).

Lo siguiente son dispositivos alimentadores:

Almacenes con alimentacién controlada
Alimentadores vibratorios
Tansportadores inclinados y

Tolvas con dispositivos clasificadores

Las piezas manipuladas por dispositivos alimentadores son

© Festo Didactic 648811

Piezas niqueladas

Piezas de forma hechas de plastico
Piezas punzonadasy
Componentes torneados

19



5. Disefio y funcién

La funcion de la estacion de Distribucion es:

e separar piezas de un almacény
o transferir las piezas por medio de un actuador giratorio utilizando una ventosa
de aspiracién

La estacion de Distribucion consta de lo siguiente:
e Mdbdulo almacén apilador

e Maddulo cambiador
e Placa perfilada

e Mesarodante
e Consola de control
e PlacadePLC

Estacion de Distribucién con mesa rodante, consola de control y placa de PLC

20 © Festo Didactic 648811



5. Disefio y funcién

5.2
Funcion

53
Descripcion de la secuencia

© Festo Didactic 648811

La estacion de Distribucién separa piezas del mddulo de almacén apilador. El tubo
de almacenaje del almacén apilador aloja hasta 8 piezas. El nivel de llenado del
almacén apilador es supervisado por medio de un sensor 6ptico. Un cilindro de
doble efecto empuja la pieza individualmente.

El médulo Cambiador sujeta la pieza separada por medio de una ventosa. Un
vacuostato verifica si la pieza ha sido realmente tomada. El brazo de la unidad de
transferencia, que es accionado por un actuador giratorio, transporta la pieza al
punto de transferencia de la estacion posterior.

Requisitos previos
e Elalmacén esta lleno con piezas

Posicion inicial
e (Cilindro de extraccién avanzado
e Actuador giratorio en posicién de “almacén”

e Vacio desactivado

Secuencia

1. Elactuador giratorio bascula a la 'estacion posterior' si hay piezas identificadas
en el almacén y se presiona el pulsador START.

2. Elcilindro de extraccién retrocede y saca una pieza del almacén.

3. Elactuador giratorio bascula a la posicién “almacén”

4. Elvacuostato se conecta. Cuando la pieza esta firmemente sujeta, el vacuostato

conmuta.

El cilindro de extraccion avanzay libera la pieza.

El actuador giratorio bascula a la posicién “estacién posterior”

El vacuostato se desconecta.

El actuador giratorio bascula a la posicion “almacén”

® N oW
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5. Disefio y funcién

5.4 m
Modulo almacén apilador \_/

El médulo de almacén Apilador, separa piezas de un almacén. Pueden almacenarse
hasta 8 piezas en cualquier orden en el cilindro almacén. Las piezas deben
introducirse con la superficie abierta mirando hacia arriba.

Un cilindro de doble efecto empuja la pieza mas baja del alimentador por gravedad
hasta el tope mecanico. La posicion sirve como punto de transferencia hacia el
médulo siguiente (p. ej. médulo Cambiador).

La disponibilidad de pieza en el tubo del almacén es detectada por medio de un
sensor 6ptico. La posicion del cilindro de extraccién es detectada eléctricamente a
través de sensores inductivos. La velocidad de avance y retroceso del cilindro de
extraccién es infinitamente variable por medio de reguladores de caudal de un sélo
sentido.

22 © Festo Didactic 648811



5. Disefio y funcién

5.5
Médulo cambiador

El médulo Cambiador es un dispositivo manipulador neumatico. Las piezas son
tomadas utilizando una ventosa de aspiracion y transferidas por medio de un
actuador giratorio. El margen de basculamiento es ajustable entre 0°y 180° por
medio de topes mecanicos de final de recorrido. La deteccién de las posiciones
finales se realiza por medio de finales de carrera eléctricos (mircrorruptores).

Nota
Las posiciones finales del actuador giratorio pueden ajustarse dependiendo de la
estacion posterior seleccionada.

© Festo Didactic 648811 23



5. Disefio y funcién
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6. Puesta a punto

6.1
Estacion de trabajo

© Festo Didactic 648811

Las estaciones del MPS® generalmente se entregan:

completamente montadas

ajustadas para funcionar como estacién independiente
puestas a punto

verificadas

Nota
Si se combinan estaciones, puede ser necesario hacer cambios en el ajuste
mecanico y en la posicion y ajuste de los sensores.

La puesta a punto se limita normalmente a una verificacién visual para asegurar que
el cableado y/o entubado y la alimentacién son correctos.

Todos los componentes, tubos y cables estan claramente marcados de forma que
puedan establecerse facilmente todas las conexiones.

Se requiere lo siguiente para poner a punto la estacién MPS® :

La estacién MPS® montada y ajustada

Una consola de control

Una placa de PLC

Una fuente de alimentacién de 24 V DC, 4,5 A

Una alimentacién de aire comprimido de 6 bar (600 kPa), con una capacidad de
aspiracién de aprox. 50 l/min

Un PC con software de programacion de PLC instalado

25



6 Puesta a punto

6.2 6.2.1 Montaje de la placa perfilada y la consola de control
Ajuste mecanico

Placa perfilada

Tuerca con cabeza de martillo M6 x-32 (4x)
Mesa rodante

Tornillo cabeza Allen M6x10 (4x)

Tornillo 3,5x9 (2x)

Consola de control

AN U1~ W N -
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6 Puesta a punto

6.2.2 Montaje de la estacion

Pueden hallarse las instrucciones de montaje de la estacién de Manipulacion en el

directorio es\1 Documentacion tecnica\01 Distribucion\Instrucciones de Montaje

en el CD-ROM suministrado.

27
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6 Puesta a punto

6.3 6.3.1 Sensor de proximidad (almacén de culatas, cilindro expulsor)

Ajuste de los sensores

Los sensores de proximidad se utilizan para detectar las posiciones finales de un
cilindro. El sensor de proximidad es sensible a un iman permanente montado en el
émbolo del cilindro.

Requisitos previos

El médulo almacén de culatas estd montado, los sensores de proximidad pre-
montados.

Tubos del cilindro conectados

Aire comprimido aplicado.

Sensor de proximidad cableado.

Fuente de alimentacién conectada.

Ejecucion

1.

Utilizar el accionamiento manual de la electrovalvula para colocar el cilindro en
la posicidn que se desea interrogar.

Desplazar el sensor a lo largo del eje del cilindro hasta que conmute, el indicador
de estado de conmutacién (LED) se activa.

Desplazar el sensor unos milimetros mas en el mismo sentido hasta que se
desactiva (el LED se apaga).

Colocar el sensor a mitad de camino entre las posiciones de activaciény
desactivacion.

. Apretar el tornillo de fijacion del sensor con una llave hexagonal A/F 1.3.

Iniciar un funcionamiento de prueba para verificar si el sensor conmuta en el
punto correcto (émbolo del cilindro delante/detras).

Documentos

28

Hojas de datos

Sensor de proximidad SME-8 (150857) en el directorio es\1 Documentacion
tecnica\01 Distribucion\Hojas de Datos en el CD-ROM suministrado.
Instrucciones de utilizacién

Sensor de proximidad SME-8 (646518) en el directorio es\1 Documentacion
tecnica\01 Distribucion\Instrucciones de Utilizacion en el CD-ROM
suministrado.

Instrucciones de montaje

Médulo almacén apilador en el directorio es\1 Documentacion tecnica\

01 Distribucion\Instrucciones de Montaje en CD-ROM suministrado.

© Festo Didactic 648811



6 Puesta a punto

© Festo Didactic 648811

6.3.2 Sensor de barrera (almacén de culatas, nivel de llenado)

El sensor de barrera se utiliza para supervisar el nivel de llenado del almacén de
apilado. Un cable de fibra dptica se conecta a un dispositivo de fibra 6ptica. El
dispositivo de fibra 6ptica emite luz roja visible. La pieza interrumpe la barrera de
luz.

Requisito previo

- Eldispositivo de fibra 6ptica estd montado.
- Eldispositivo de fibra 6ptica esta cableado.
- Fuente de alimentacién conectada.

Ejecucion

1. Montar el cabezal del cable de fibra 6ptica en el almacén.

2. Conectar los cables de fibra 6ptica al dispositivo de fibra 6ptica.

3. Ajustar el potenciémetro del dispositivo de fibra 6ptica por medio de un
destornillador hasta que el indicador de estado se active.

Nota
Se permiten un maximo de 12 vueltas del tornillo de ajuste.

4. Insertar piezas en el almacén. El indicador de estado de deteccién cambia a
apagado.

Documentos

e Hojas de datos
Dispositivo de fibra dptica (150857) y cable de fibra 6ptica de barrera (165360)
en el directorio es\1 Documentacion tecnica\01 Distribucion\Hojas de Datos e
el CD-ROM suministrado.

e Instrucciones de utilizacién
Dispositivo de fibra dptica (369669) y cable de fibra 6ptica de barrera (369684)
en el directorio es\1 Documentacion tecnica\01 Distribucion\Instrucciones de
Utilizacion en el CD-ROM suministrado.

e Instrucciones de montaje
Médulo almacén apilador en el directorio es\1 Documentacion tecnica\
01 Distribucion\Instrucciones de Montaje en el CD-ROM suministrado.

n
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6.3.3 Micro interruptor (cambiador, actuador basculante)

Los microrruptores se utilizan para deteccién del tope final del actuador basculante
(actuador semi-giratorio). Los microrruptores son accionados por levas ajustables
en el eje del actuador basculante.

Requisito previo

Médulo cambiador montado, microinterruptor montado.
Actuador giratorio conectado

Aire comprimido aplicado.

Los microrruptores estan cableados

Fuente de alimentacién conectada.

Ejecucion

1. Utilizar el accionamiento manual de la electrovalvula para colocar el actuador
giratorio en la posicion que se desea interrogar.

2. Desplazar el microrruptor en los agujeros colisos de la escuadra de montaje
hasta que conmute.

3. Apretar los tornillos de sujecion

4. Iniciar un funcionamiento para verificar si los microinterruptores estan

correctamente posicionados (mover el actuador giratorio a derecha e izquierda).

Documentos

Hojas de datos

Microrruptor S-3-E (007347) y actuador giratorio DSR-16-180 (011910) en el
directorio es\1 Documentacion tecnica\01 Distribucion\Hojas de Datos en el
CD-ROM suministrado.

Instrucciones de utilizacién

Cilindros neumaticos (235679) en el directorio es\1 Documentacion tecnica\
01 Distribucion\Instrucciones de Utilizacion en el CD-ROM suministrado.
Instrucciones de montaje

Médulo cambiador en el directorio es\1 Documentacion tecnica\01
Distribucion\Instrucciones de Montaje en el CD-ROM suministrado.
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6.3.4 Vacuostato (cambiador, ventosa de aspiracion)

El vacuostato se utiliza para detectar el vacio parcial en la ventosa. Si hay una pieza
sujeta con seguridad, el vacuostato genera una senal de salida.

Requisito previo

Médulo cambiador montado.

Generador de vacio, ventosa de aspiracién y vacuostato montados.
Aire comprimido aplicado.

El vacuostato esta cableado.

Fuente de alimentacién conectada.

Ejecucion

1.

Conectar la alimentacion del aire comprimido al generador de vacio.

2. Mover una pieza cerca de la ventosa de aspiracidn de vacio hasta que sea
sujetada.

3. Girar el tornillo de ajuste del vacuostato en sentido antihorario hasta que se
encienda el LED amarillo.

4. Iniciar un funcionamiento de prueba para verificar si la pieza es tomada con
seguridad. Mover el actuador giratorio de una posicion final a la otra. La pieza no
deberia caer.

Documentos

Hojas de datos

Vacusotato VPEV (152619) en el directorio es\1 Documentacion tecnica\01
Distribucion\Hojas de Datos en el CD-ROM suministrado.

Instrucciones de utilizacién

Vacuostato (382214) en el directorio es\1 Documentacion tecnica\01
Distribucion\Instrucciones de Utilizacion en el CD-ROM suministrado.
Instrucciones de montaje

Médulo cambiador en el es\1 Documentacion tecnica\

01 Distribucion\Instrucciones de Montaje en el CD-ROM suministrado.
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6.4
Ajuste de los reguladores
de flujo

6.5
Verificacion visual

32

Para regular el aire de escape (la velocidad) de los cilindros de doble efecto se
utilizan reguladores de flujo de un sé6lo sentido. En sentido inverso, el aire fluye a
través de la valvula de antirretorno por toda la seccion transversal.

No regular la alimentacién, sino regular el escape del aire, mantiene el émbolo entre
camaras de aire (el movimiento es mas regular, incluso ante cambios de la carga)

Requisito previo
- Tubos del cilindro conectados
- Aire comprimido aplicado.

Ejecucion

1. Apretar los reguladores de flujo primero completamente y luego aflojarlos de
nuevo una vuelta.

2. Iniciar un funcionamiento de prueba.

3. Abrir lentamente los reguladores de flujo hasta alcanzar la velocidad deseada de
los cilindros.

Documentos

e Hojas de datos
Reguladores de flujo (175056) en el directorio es\1 Documentacion tecnica\
01 Distribucion\Hojas de Datos en el CD-ROM suministrado.

e Instrucciones de utilizacién
Cilindros neumaticos (391172) en el directorio es\1 Documentacion tecnica\
01 Distribucion\Instrucciones de Utilizacion en el CD-ROM suministrado.

iAntes de cada puesta a punto hay que hacer una verificacién visual!

Antes de poner en marcha la estacion, debera verificar:

e Las conexiones eléctricas

e lacorrectainstalacion y estado de las conexiones de aire comprimido

e Los posibles defectos visibles en los componentes mecanicos (desgarros,

uniones flojas, etcétera)

iEliminar cualquier dafio detectado antes de poner en marcha la estacién!
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6.6

Conexiones de los cables

Conexiones de los cables desde la placa del PLC a la consola de control y la estacién

© Festo Didactic 648811

. Placa de PLC - estacion

Insertar la clavija A (XMA2) de la placa del PLC en el zocalo A (XMA?2) del terminal
de E/S de la estacion.

. Placa de PLC - consola de control

Insertar la clavija B (XMG1) de la placa del PLC en el z6calo B (XMG1) de la
consola de control.

. Placa de PLC - fuente de alimentacion

Insertar las clavijas de seguridad de 4 mm en los z6calos de la fuente de
alimentacion.

. PC-PLC

Conectar el PC con el PLC por medio del cable de programacion.
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6.7
Conexion neumatica

6.8
Tension de alimentacion

34

iTener en cuenta los datos técnicos!

Conectar la alimentacién del aire comprimido a la valvula de arranque a través de
un filtro-regulador

Ajustar la valvula de arranque con filtro regulador a 6 bar (600 kPa)

6.7.1 Accionamiento manual

El accionamiento manual se utiliza para verificar el funcionamiento de las valvulas y
la combinacion valvula-actuador.

Requisito previo

Aire comprimido aplicado.
Fuente de alimentacion conectada.

Ejecucion

1.
2.

Conectar la alimentacién del aire comprimido.

Presionar la leva del accionamiento manual con una punta roma o un
destornillador.

(ancho méax. de la hoja: 2,5 mm)

Soltar la leva (el muelle devuelve la leva de nuevo a su posicion original), la
valvula regresa a su posicion de partida.

(no con valvulas de doble bobina biestables)

Para bloquear el uso del accionamiento manual: Controlar que todos los
accionamientos manuales se hallen en posicion inicial tras verificar las valvulas.

. Antes de poner a punto la estacién, asegurarse de que todas las valvulas del

terminal se hallan en posicién de partida.

Documentos

Instrucciones de utilizacién

Terminal de valvulas CPV (165100) en el directorio es\1 Documentacion
tecnica\01 Distribucion\Instrucciones de Utilizacion en el CD-ROM
suministrado.

Las estaciones se alimentan con tensién de 24 V DC (max. 5 A) a través de una
fuente de alimentacion.

La alimentacion de tension a toda la estacion se realiza a través de la placa de
PLC
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6.9
Carga del programa
del PLC

© Festo Didactic 648811

6.9.1 Control Siemens

VR W

Controlador: Siemens S7-313C, S7-313C-2DP, S7-314 or S7-315-2DP
Software de programacion: Siemens STEP7 Version 5.1 o superior

Conectar el PCy el PLC utilizando el cable de programacién RS232 con adaptador

PC

Encender la fuente de alimentacion

Conectar la alimentacion del aire comprimido

Liberar el pulsador de PARO DE EMERGENCIA (si esta instalado)
Restablecer la memoria del PLC

Esperar a que el PLC haya realizado sus rutinas de test.

CPU 31xC

Presionar el selector de modo a MRES. Mantener el selector de modo en esta
posicion hasta que LED STOP se enciende por segunda vez y permanece
encendido (esto lleva unos 3 s.). Ya puede soltar el interruptor selector de
modo.

Antes de 3 s. debe girar el interruptor selector de modo de nuevo a MRES. El
LED STOP empieza a parpadear rapidamente y la CPU realiza un reset de la
memoria. Ya puede soltar el interruptor selector de modo.

Cuando el LED STOP se enciende de nuevo permanentemente, la CPU ha
completado la reposicion de la memoria (reset).

Los datos de la MMC (Micro Memory Card) no son borrados. Esto puede

realizarse conmutando al PLC conectado a través del mend “PLC / Display
Accesible Nodes” y borrando todos los bloque en la carpeta de bloques.

CPU31x

Girar el selector de modo a MRES y mantener el interruptor selector de modo
en esta posicidn hasta que el LED STOP se enciende por segunda vezy
permanece encendido.

Soltar el interruptor selector de modo a STOP. Inmediatamente debe girar el
interruptor selector de modo de nuevo a MRES. El LED STOP empieza a
parpadear rapidamente.

Ya puede soltar el interruptor selector de modo.

Cuando el LED STOP queda permanentemente encendido, se ha completado
la reposicion de la memoria.

El PLC esta listo para cargar el programa.

6. Interruptor selector de modo en posicién STOP
Ejecutar el software de programacion del PLC
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8. Recuperar el archivo MPSC_V23.zip del directorio es\2 Origenes\Programas
PLC\Release_C_V2.4\S7(Siemens) del CD-ROM suministrado.

Nota

No descomprimir los siguientes archivos ZIP utilizando el software WinZip® o
similar.

Utilizar en su lugar el software de Siemens STEP7.

) SIMATIC Manager ME
File FLC Wiew Options Window Help

P
Lt fields
Print Setup.

1 MPS¥ersCal# (Prafect) - Ci\Siemens| Sten?|S7profMPSVERSC
2 MPSHersC314 (Projekt) — D:|THR|STAMPSVERSC
3MPS_PLUS_IO_V1_LB (Projekt) -- C:\.. \step?\57prof\MPs_PLUS

4 MPSVersC314 (Projekt) -- Di|THRIST RobbilMPSYERSC

Exit Ab+Fe

Gets obiect from the archive.

File - Retrieve ... > Seleccione un archivo (CD-ROM: es\2 Origenes\Programas
PLC\Release_C_V2.4\S7(Siemens)) MPSC_V23.zip Open - Seleccione un directorio de destino OK - Retrieving:
The retrieved data were stored in the project directory. OK = Retrieve: The following objects were retrieved. Do
you want to open these now? Yes

9. Seleccionar la configuracion de hardware y cargarla al controlador.
—-PLC313C
- PLC313C2DP
-PLC314
- PLC3152DP

10.Seleccionar el proyecto 01VE_AS o 01VE_KFA
(AS = diagrama de funciones secuencial, KFA = Diagrama de
contactos/Diagrama de bloques de funcién /Lista de instrucciones, KFAFF =
cadenas de pasos realizada con flip-flop)
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11.Cargar el proyecto al control

) smMaTIC M,
Fle Edt Insert |FLC View Options Window Help

R [ortr =19 »|

[ 5 Mroves Ublosttain
Copy RAM ta ROM. ..
Download user pragram to memory. card

Sav/e Praject o Memory Card..
Retrizye Project from iemory Catds..

Mamage 7 System,

Display Accessible Modes

P Messages. ..
Display Foree Yalues:
Maritorjfadfy Varisbles

Prepare Line Diaonostics:..

Hardware: Diagnostics

Module Information. . ctrl+D
Gperating Mods. . i+
ClearReset

Set Time of Day.

‘Assign Ethernet Address.
Assign FROFIBLIS Address.
Assion PGIRC

Cancel PGIPC assionment
Uptlate Operating Syskem

Donnloads current object b the PLC

PLC - Download > Seguir las instrucciones de la pantalla

© Festo Didactic 648811

12.Girar el interruptor selector de modo de la CPU a la posicién RUN
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6.9.2 Control Festo

e Controlador: Festo FEC FC640, IPC CPU HCO2, IPC CPU HC20
e Software de programacion: Festo FST Version 4.02

Conectar el PCy el PLC utilizando el cable de programacion TTL-RS232

Encender la fuente de alimentacion

Conectar la alimentacion del aire comprimido

Liberar el pulsador de PARO DE EMERGENCIA (si esta instalado)

Esperar a que el PLC haya realizado sus rutinas de test

Ejecutar el software de programacién del PLC

Recuperar el archivo 01VE_FEC.zip del directorio es\2 Origenes\Programas PLC\
Release_C_V2.3\FEC(Festo) del CD-ROM suministrado

NowvkhwNe

SEE
Project Edit Wiew Insert Program Online Extras Window Help

o I -
PEN. .\

Close:

Settings,

filake Project 7
roject

Restore a backed up project [ hom |

Project > Restore ... > Open (CD-ROM: es\2 Origenes\Programas PLC\Release_C_V2.3\FEC(Festo)) 01VE_FEC.zip
Open > Restore Project, Name: 01VE_FEC OK
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8. Compilar el proyecto

[F=0FST - 1VE_FEC (Kein Kommentar) - FEC Standard =131

Project Edt ¥ew Insert Program Online Extras Window Help

26"“ tBRR|lon|dEs By BSEe
pen...
Class,
Settings.

Make Project
Build P
Clean Up {¥1) - Mainprogram

{¥1) - sequence program

F7

List Project File

Explare...
Backup...
Restore.

Print n

1 1VE_FEC

Exit

[ TS [ o CETTER [ ¥ e ea T 7o s T 7 o DT
Compile all programs and prepare the project for download oM Tl

Project > Build Project

9. Cargar el proyecto al control

[P FST - 1VE_FEC (Kein Kommentar) - FEC Standard =18l

Project Edit W¥iew Insert Program | Online Extras Window Help

DS W@ $BRE W0
Sa el

& Bt &R

& Terminal
Oniine: i
[ Projict Documentation H“':e ISFWav
{51 alocation List fle Transfer
=+ Programs
12 [ Progrem 0 (1) - Meinpri™ ™ Lpdate Project o
DF (50 rogram 1) - sequer  joad project
cHps

(] CFMs Editzr

] Contraller Settings Oriline

i 10 Configuration

523 Driver Configurstion Stz
Unsiged

Hexadedmal

Goto
Chane Update Speed

CirbtG

T MR oGNP =T [ e o o =T 2 =T

Download the entire project

Online - Download Project > Seguir las instrucciones de la pantalla
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6.9.3 Control Allen Bradley

e Controlador: Micrologix (ML) 1500
e Software de programacion: RSLogix 500/RSLINXLite

Conectar el PCy el PLC utilizando el cable de programacion R$232
Encender la fuente de alimentacion

Conectar la alimentacion del aire comprimido

Liberar el pulsador de PARO DE EMERGENCIA (si esta instalado)

BPwon e

Nota

e lacondicién para los siguientes pasos operativos es configurar los parametros
online necesarios (nodos, servicios), con RSLINXLite/RSLogix 500!

e Tras utilizarlo, cerrar y salir del RSLogix 500 y RSLINXLite para evitar conflictos
con el interface serie!

- CPU ML 1500 - Configuracién Onlineparameter
- Esperar a que el PLC haya realizado sus rutinas de test.
- Ejecutar el software RSLINXLite.

S
=

jons Station DDEJOPC  Security Window Help

Available Diiver Types
Closa
( [Rs-232 DF 1 devices =l AddNew... ‘ | ‘ Devics Name: 48 DF1-1
Help
Conligured Diivers: Comm Port. [COM1 x| Deves [SLCCHOMicro/Panelview =]
Name and Desciiption [ Status ]
Corfiguie: BaudRoe [0 3] Staton Number: [og
(Decimal)
Startip
Paiiy: [Hane 7] EworChecking: [CRC 7]
Sttt

Siop. Stop Bits: [1 ~ Frotocol: [Ful Duplex: =
Auto-Configure IAutu Configuration Successfull

™ Use bodem Disler Configure Digler,

ancel | Dekete | Help

Communications - Configure Drivers... > seleccioanr el ajuste “RS-232 DF1 devices“ de la lista
“Available Driver Types“y hacer clic en Add New... = confirmar nota (“Elegir nombre...“, predeterminado:
AB_DF1-1) con OK - Auto configure = OK - Close
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- Ejecutar el software de programacion del PLC

H' RSLogix 500 =10 x|
Fle View Comms Tools Window Help

B s e s s e a o] e

T R i

i

Driver. AB_DF1 Node : 1d 4> \vser LBt £ TmeriCounter £ nputioutput £ compare |

Communications

% Autobroviss
Workstation, ARBEITSLAPTOR Address | Device Type | oniine Name [ status |
QUU wiorkstation

Browsing - node 0 found

B Linx Gateways, Ethernet

P AB_DFI-1, DH-485
B 00, workstation, DF1-COML
59 01, PicroLogix 1500, MLISO0

Dovriod

2 —
Current
Server: RSLin 4P1 Driver: AB_DF1-1
Node: [T Decinal (= Octal Type: SLESN0

Fieply Timeout

[io__ 1see)

I | Applpite Project

Far Help, press F1 ;o000 [aPP [READ Lz

Comms - System Comms... > seleccionar el control requerido y confirmar con OK

5. Restablecer la memoria del PLC
- Esperar a que el PLC haya realizado sus rutinas de test.
- CPU ML 1500
- Girar el interruptor selector de modo a REM o PROG.
- Ejecutar el software de programacion del PLC
- Seleccionar Comms = System Comms... = seleccionar el control requerido y
hacer clic en Online.
- Tras la conexion del PLC y el PC seleccionar Comms => Clear Processor
Memory y confirmar con OK.
- Cuando el LED COMM 0. deja de parpadear, se ha completado la reposicién
de la memoria.
- ELPLC esta listo para cargar el programa.
6. Abrir el archivo 01_VE_K del directorio es\2 Origenes\Programas PLC\
Release_C_V2.4\ML1500(Allen-Bradley) del CD-ROM suministrado.
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sl
File WYew Comms Toels Window Help
ai f]5 o | =

Backup Projex [CIT) W = FE o o ]

Pt St [eTveer £ o X Comae ]
1o9pe

it

301K _saesz

4 5LCO0000

s10RK

sorRx

Surmary ...

et

Open an existing program [0:0000  [ePP [READ

File = Open ... > seleccionar un archivo de proyevcto (CD-ROM: es\2 Origenes\Programas PLC\
Release_C_V2.4\ML1500(Allen-Bradley)) 01_VE_K - Open

7. Cargar el proyecto al control

" RSLogix 500 - 01 YE_K =100 x|
Fie Edt View Search [ Comms Tools Window Help
DSBS h SystenConmen, EIEE R = |
fe——————  whoactie Go Onine
OFFNE P [MoF  Goorine NT Atk o @ w0 e o]
No Edis [2] [Fore:  Upload...
Diiver. 2B DFT Y[\User ABR £ TmeriCourter £ npiodad £ Compare |
Mode P_ORG -- Organisationsprogramm / organisation program -0l x|
Cler Fauls
£ bl Wot Aus | Calling Exvergery-Stop 4]
Cler Processor erory.
] Hep gt Hot. us oz (0-Sipnal am ot Aus Eingang E1 5) wisd dor ot -Aus Banstein aufgenafin. Der Hot. Aus Baustein setet dis Bedierpultmsgings | |
{23 Controller EEFROM, »p = Dlel
i Cortroller P Histoaran
condition of emergency stop (D-signal at emergency stop input 11, S)emergsncy stop programblock i called. The program block resets the
) Processor S Foeratin parel ontputs and staion antputs. Additional the seqsentiona] program is reseted
5 Function Files HOT-ATS entrisgelt /
~Jl 10 Configuration ey
b wlocked Esmssgency Stop,
BIE Channel Configuration
23 Procyan Files R
B svso- ooon arp To Subrontine
R sve1. SBE. File Nunber U4
@ Lap2-P_oRG
£ 1203 -p_AUTO
& Laoa P EwsTOR
- L5 psTOR
) LAD S - P_EMBELINK
] Data Fles S
‘Bufhuf Notaussonderfunltion f Calling Emergency special fin
BY crose Reference Lisgt Mot Aus vy (0-Sigual s Net-Aus Eingang E1 5) wird dar Not-Aus
0 - AUSGANG Sonderfmktionsbanstein
-ENGANG aufgerafin, Disser Baustein isst die Lampen Q1 wnd Q2 blinken.
-sTatus
Incondition of emergency stop (-signal at smergancy stop input
-BNAR 11 S)emezgency stop speeial fmction program bloek s callad. The program block
- zEmAY Tots biak the lamps Q1 and Q2
- ZAHLER | | —
STELERUNG o001 Juup To Sibrcntin
- SBE. File Hunber U6
- INTEGER
B 6 - RESERVIERT
2 Force Fies Bufiuf Stop / Calling Stop
Lisgt Betitiaung des Stopptasters vor wird der Stop Basstein anfgerfin. Dex Stop Baustein setot H1 und H2 mavick Afexdemird das
[ c0- auscans
- Rlasfpngrimm muickgstzt
O 1 -Encans
{23 Custom Data Montors Incondition of the pressed the ' proguam block i called. The program block resets 1 wnd H2, Additional the
o~ B2 seenti treseted =
d 2| |JIFINP_ORG [T} LH
Dawrlaad program to pracessor 000:0000 [EPF [READ

Comms. - System Comms. - seleccionar el controlador, clic en Download > Confirmar las siguientes notas
(“Revision note","...sure to proceed with Download?", "...want to go online?") con Yes o OK

8. Girar elinterruptor selector de modo de la CPU a la posicién RUN
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Extras - Project Restore ... > seleccionar un archivo de proyecto (CD-ROM: es\2 Origenes\Programas PLC\
Release_C_V2.4\ FX1IN(Mitsubishi)) 01_VE_AS.pcd 0 01_VE_FUP.pcd - Open - Seleccionar el directorio de
destino OK - confirmar la siguiente nora (“After saving,...”) con OK

© Festo Didactic 648811

6.9.4 Control Mitsubishi/MELSEC

VR W

01 ¥ E_AS - GX IEC Developer

Controlador: Mitsubishi FX1IN

Software de programacién: GX IEC Developer 6.01 o superior

Conectar el PCy el PLC utilizando el cable de programaciéon RS232/RS422 con

adaptador PC

Encender la fuente de alimentacion
Conectar la alimentacion del aire comprimido

Liberar el pulsador de PARO DE EMERGENCIA (si esta instalado)

Restablecer la memoria del PLC

- Esperar a que el PLC haya realizado sus rutinas de test.

- CPUFX1IN

- Girar el interruptor selector de modo a STOP.
- Ejecutar el software de programacion del PLC

- Seleccionar Online = PLC Clear = All y confirmar con Yes.

- Elreset de memoria se ha completado.
- ELPLC esta listo para cargar el programa.

Recuperar el archivo 01_VE_AS.pcd or 01_VE_FUP.pcd del directorio
es\2 Origenes\Programas PLC\Release_C_V2.4\FX1N(Mitsubishi) del CD-ROM

suministrado

|project biect Edt Tools Onine Debug Vew Extras Window Help

B8R e« |@0|# stmesdx mmme

O1YE AS 2l

LGP SPS(08,09,2004 12:30:02)
D Task_Pool (2 entries, 20.09.2004 10:34:29)

4 DUT_Paol (0 entries, 09.09.2003 16:24:20)
i Global_vars (34 entries, 26.11.2004 14:15:58)

- E" P_EmBiink (FB, FBD, 07.12.2004 14:54:33)

B Project - '-' Used by

ject [CHFXINVOL ¥ E_AS] (07.12.2004 15:33:05)]
Library_Pool (Z entries, 09.09.2003 16:24:21)
Parameter (30.11.2004 09:10:33)

" _01_Distrinuting iPria = 31, Event = TRUE, 20,09.2004 10:34:29)
& _01_verteilen (Prio = 31, Event = TRUE, 20,09,2004 10:33:28)

POU_Pool (5 entries, 26.11.2004 10:16:21)
Og" P_Adto (PRG, SFC, 08,03.2005 15:35:51)
W Header (24 entries, 15.11,.2004 14:20:18)
sy Body (SFC, 26.11.2004 10:23:40)
14} Action_Pool (12 entries, 13.10,2004 11:26:58)

o Header (7 entries, 26.11.2004 10:24:10)
50} Body (FED, 30.11.2004 03:07:41)

{E* p_Emstop (FB, FED, 09,09.2004 15:08:17)
o Header (2 entries, 15,10,2004 09:51:12)
0} Body (FED, 30.11.2004 08:10:32)

-# P_ORG (PRG, FED, 08,03,2005 15:35:51)
' Header (18 entries, 26,11,2004 10:35:21)
00} Body (FBD, 30,11.2004 09:09:40)

£F° P_Stop (FB, FBD, 09.09.2004 15:08:24)

o Headsr (4 entriss, 15,10,2004 09:51:12)
00 Body (FBD, 16,11,2004 16:44:35)

Ready

foffine [
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6 Puesta a punto

7. Compilar el proyecto

01 ¥E_AS - GX IEC Developer =isix]

|| oroject. Object Edt Took Cnlne Debug Wew Extras Window el ‘

e i <Es == - o o f
LS Open. cirko
FE|
Close:
(= 04 15:33:05)
5 16:24:21
Save s )
Other »
Change PLE Type 0:34:29)
— TRUE, 20.09.2004 10:34:29)
TRLE, 20,09,2004 10:33:28)
124:21
Transer »
Online Pragram Change  Shift+Cr+D
14 14:20:18)
& erowse... 409
Printer Setup... 2004 11:26:55)
Print Options. .. 54:33)
Print Freyiew... 10:24:10)
Brint... 1)
-~ [E08a7)
¥ change Security Level 09:51:12)
‘Wl change Password: :32)
- lssy
LCFXINDL Y E_aS 4 10:35:21)
ZaiFRIN 140
3 FFXIN(MibsUbishi)|01_VE_AS 8:24) ,
09:51:12)
4Fifestt 25y
Quit AlAF4

TP project [0 caltree | 92 used by

Rebuids the project [Offline

Project > Rebuild all

8. Cargar el proyecto al control

01 ¥ E_AS - GX IEC Developer =18 x|

Projeck Object Edk Teols Onine Debug Wiew Extras window Help ‘

Hew. cutn S CHE R mmoo
& Open. Ctr+o

0:34:29)
CUERETE SR | TRUE, 20.09.2004 10:34:29)
) Build shifttaleg  [TRUE, 20.09.2004 10:33:28)
= 6:24:20)

Change PLC Type

Rebyld all Shift-+Al+C

£ Upload from PL
=

erify
& Browse...
Dorsnioad Symshc Informations
Princer setup...

Copy Program Memory to Fizeh ROM,

Oniine Program Change  Shift+CtrH-D

Frint Options.

Print Preview... 10:24:10)
Brint, 141)
- 108:17)
T Change Security Level.., 09:51:12)
‘W change Passwords :32)
- |57
LolFEINOL VE_AS M 10:35:21)
zo\Fan :40)
3 FFRIN(Hiksubishi)\01_YE_AS ED?;)M .
4 Fritestl 133
Quit Alt+F4

P Project [OE Caltros | B2 Usedby

Download the current project ta the PLC

foffine [T

Project > Transfer > Download to PLC...~> Confirmar lsa siguientes notas ("Transfer to PLC", ....) con OK

9. Girar elinterruptor selector de modo de la CPU a la posicién RUN
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6 Puesta a punto

6.10
Puesta en marcha de la
secuencia

© Festo Didactic 648811

1. Llenar el almacén con un maximo de 8 piezas. La abertura de las piezas debe
mirar hacia arriba.

2. Verificar la tension de alimentacion y la presion del aire comprimido.

3. Retirar las piezas de los puntos de transferencia de los mddulos o estaciones
antes de hacer un 'reset' manual

4. Realizar la secuencia de restablecimiento o 'reset' La secuencia de
restablecimiento se indica por medio de un pulsador RESET iluminado y se
ejecuta tras haber presionado el pulsador.

5. Sihay una pieza en el punto de transferencia del almacén apilador, debera
retirarla manualmente.

6. Iniciar la secuencia en la estacién de Distribucién. La marcha se indica por medio
del pulsador START iluminado y se efectda tras haber presionado el pulsador.

Notas

La secuencia puede interrumpirse en cualquier momento presionando el
pulsador de STOP o el de PARO DE EMERGENCIA.

Con el interruptor de llave AUTO/MAN puede seleccionarse o bien el ciclo
continuo (AUTO) o un ciclo individual (MAN).

En el caso de combinacién de estaciones se aplica lo siguiente:

Las estaciones individuales se restablecen segtn el flujo de material.

La luz de advertencia MAG EMPTY se ilumina si el almacén apilador esta vacio.
Insertar piezas y acusar recibo presionando el pulsador START.
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6 Puesta a punto

6.11
Combinacion de estaciones

46

6.11.1 Puesta en red

En la versién estandar, las estaciones MPS® se enlazan utilizando sensores 6pticos.
Este tipo de enlace se conoce como StationLink, el cual utiliza transmisores y
receptores de rayos de luz como sensores. El transmisor StationLink se monta en el
lado de entrada del material y el receptor StationLink en el lado de salida del
material. Activando o desactivando el transmisor StationLink, un estacién indica a la
estacién anterior si esta preparada para recibir una pieza o esta ocupada.

Los sensores para activar varias estaciones deben disponerse alineados frente a
frente. Las estaciones enlazadas deben estar interconectadas de forma segura con
tornillos de cabeza de martillo.

Nota
En el caso de la estacion de Distribucion, sélo se monta el receptor StationLink y en
la estacion de Clasificacion, sélo el transmisor StationLink.

6.11.2 Modificaciones de hardware
Angulo de rotacion del actuador basculante

Segln la estacién posterior a la Estacion de Distribucion, puede ser necesario un
ajuste del angulo de giro del actuador basculante.

Documentos

e Hojas de datos
Actuador basculante DSR-16-180 (011910) en el directorio es\1 Documentacion
tecnica\01 Distribucion\Hojas de Datos en el CD-ROM suministrado.

e Instrucciones de utilizacién
Actuador giratorio (235679) en el directorio es\1 Documentacion tecnica\01
Distribucion\Instrucciones de Utilizacion en el CD-ROM suministrado.

e Instrucciones de montaje
Médulo cambiador en el directorio es\1 Documentacion tecnica\01
Distribucion\Instrucciones de Montaje en el CD-ROM suministrado.
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7. Mantenimiento
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La estacion de Distribucién casi no necesita mantenimiento. Utilizando un cepillo o

un pafo que no se deshilache, deberfa limpiarse lo siguiente a intervalos regulares:

e las lentes de los sensores 6pticos y los reflectores catadidptricos
e Lasuperficie activa de los sensores de proximidad
e Toda la estacion

No utilizar agentes de limpieza agresivos o abrasivos.
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7. Maintenance
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Apéndice

Estacion de Distribucion
con AS-Interface

Vista de la Estacion de Distribucion con AS-Interface

Cambios en relacion a la Estacion de Distribucion con terminales de E/S

e Maddulo almacén apilador
— Conector de valvula individual con AS-Interface
- Sensor de reflexion directa con AS-Interface
e Maédulo cambiador:
—Terminal de valvulas CP con AS-Interface
e Ampliacién para placa estandar PLC:
— Siemens CP 343-2 AS-Interface Master
— AS-Interface Filter

Accesorios esenciales

o dispositivo de direccionamiento AS-Interface
(Referencia: catalogo de Festo Didactic)
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Appendix

Conector de valvula individual con AS-Inteface
Sensor de reflexion directa con AS-Interface
Terminal de valvulas CP con AS-Interface

Detalles de la Estacion de Distribucion con AS-Interface

50

Hojas de datos

Cable ddo (018685), conector de valvula individual AS-Interface (196983) y
sensor de reflexion directa AS-Interface (532929) en el directorio es\1
Documentacion tecnica\01 Distribucion\Hojas de Datos en el CD-ROM
suministrado.

Instrucciones de utilizacién

Sensor de reflexion directa AS-Interface (3RG730), conexidn al terminal de
valvulas AS-Interface (662575), conector de valvula individual AS-Interface
(666046) y extension AS-Interface para controlador S7 (671085) en el directorio
es\1 Documentacion tecnica\01 Distribucion\Instrucciones de Utilizacion en el
CD-ROM suministrado.

Programa del PLC

01VE_as-i.zip en el directorio es\2 Origenes\Programas PLC\
Release_C_V2.4\S7(Siemens) en el CD-ROM suministrado.
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Contenido del CD-ROM

Nota
Todos los documentos y medios relacionados abajo estan guardados en el
directorio 1 Documentacion tecnica\01 Distribucion en el CD-ROM suministrado.

Instrucciones de montaje Estacién de Distribucion
Médulo almacén apilador
Médulo cambiador

Esquemas del circuito Estacién de Distribucion, eléctrico
Estacién de Distribucion, electroneumatico
Estacion de Distribucidn con AS-Interface, eléctrico
Estacion de Distribucion con AS-Interface, electroneumatico

Programacion GRAFCET de la Estacion de Distribucion
Lista de piezas Estacion de Distribucion
Videos Estacién de Distribucion, real

Estacion de Distribucion, simulacion
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Contenido del CD-ROM

Instrucciones de utilizacion

Hojas de datos

52

Extension AS-Interface para controlador S7
Conector AS-Interface para valvula individual **
Terminal de valvulas CPV

Sensor de reflexién directa con AS-Interface
Dispositivo de fibra 6ptica

Cable de fibra 6ptica, barrera

Cilindros neumaticos

Sensor de proximidad SME-8

Actuador giratorio

Sensor de barrera, receptor

Vacuostato

Terminal de valvulas con conexién AS-interface

Electrovalvula de 3/2 vias, normalmente abierta
Electrovalvula de 5/2

Conector AS-Interface para vélvula individual **
Conector

Conector

Sensor de reflexién directa con AS-Interface
Distribuci6n

Cable dio

Cable de fibra 6ptica, barrera

Dispositivo de fibra dptica

Racordaje

Racordaje

Terminal de E/S

Microrruptor S-3-E

Valvula de antirretorno H-QS-4

Regulador de caudal de un sélo sentido, Tipo C
Tubo de plastico PUN 4x0,75

Tubo de plastico PUN 6x1

Cilindro neumatico DSNU-8-80

Sensor de proximidad SME-8

Actuador giratorio DSR-16-180

Silenciador U-M5

Manguito

Cable conector con zécalo SIM-M8-3GD

671085
666 046
165200
3RG 730
369 669
369 684
391172
646518
235679
369 662
382 214
662 575

161 417
161 414
196 083
153157
153333
532929
153 209
018 685
165 360
165327
186 117
186 285
034035
007 347
153 462
175056
159 662
159 664
019 181
150 857
011910
004 645
036 169
159 420
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Contenido del CD-ROM

Hojas de datos
(continuacion)

© Festo Didactic 648811

Cable conector con zécalo SIM-M8-4GD
Valvula de cierre con filtro

Ventosa VAS-8-...

Sensor de barrera, receptor

Filtro de vacio VAF-8

Generador de vacio

Vacuostato VPEV

158 960
152 894
036 135
165323
015 889
185 865
152 629
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Actualizaciones

La informacion actualizada y documentos adicionales para la documentacion técnica
de las estaciones MPS® pueden hallarse en la direccion:

http://www.festo-didactic.com/int-en/Services/MPS

http://www.festo-didactic.com/es-es/Servicio-y-Asistencia/MPS
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1. Introduction
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Le systéme de formation a l'automatisation de Festo Didactic part de différents
niveaux d’accés a la formation et objectifs professionnels. Les installations et
stations du systéme de production modulaire (MPS®) permettent une formation
initiale et continue axée sur les réalités de l'entreprise. Le matériel est constitué de
composants industriels adaptés a une approche didactique.

La station de distribution vous fournit un systéme adapté a la dispense des
qualifications clés en

e compétences sociales,
e compétences techniques et
e compétences méthodologiques,

dans une optique axée sur la pratique. Elle permet en outre de développer 'aptitude
au travail en équipe et a la coopération ainsi que le sens de ’organisation.

La formation sous forme de projets permet d’aborder les phases réelles d’un projet.
Citons notamment les phases de :

e conception,

e montage,

e programmation,
e mise en service,
o exploitation,

e maintenance et
e dépannage.
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1. Introduction

1.1 Les contenus de formation susceptibles d’étre abordés relévent des domaines
Contenus de formation suivants :

o Mécanique
- Architecture mécanique d’une station
e Pneumatique
- Raccordement par tuyaux de composants pneumatiques
- Technique du vide
- Vérins pneumatiques linéaires et rotatifs
e Electrotechnique
- (Cablage de composants électriques dans les régles de l'art
o Capteurs
- Utilisation dans les régles de I’art de détecteurs de fin de course
e Automates programmables
- Programmation et utilisation d'un API
- Structure d’un programme d’API
e Mise en service
- Mise en service d'une installation de production
e Dépannage
- Dépannage systématique d'une installation de production

Thémes de projets

e Remplacement d'une commande par relais par un automate programmable
e Sélection de composants pneumatiques
- Vérins linéaires
- Vérins oscillants
- Générateurs de vide
e Sécurité en cas de panne d'alimentation en air comprimé
- Accumulateurs de vide
e Programmation d'un API
- Programmation d’un mode de fonctionnement
- Programmation du cycle de mise en référence
- Programmation de la fonction d'arrét d'urgence
e Optimisation du temps de cycle
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1. Introduction

1.2
Remarques importantes

1.3
Engagement de [’exploitant

1.4
Engagement des étudiants

© Festo Didactic 648811

La condition de base a l'utilisation en toute sécurité et au parfait fonctionnement du
systéme MPS® est de bien connaitre les consignes élémentaires et prescriptions de
sécurité.

Le présent manuel contient les indications les plus importantes pour utiliser le
systéme MPS® en toute sécurité.

Les consignes de sécurité, notamment, doivent étre respectées par tous ceux qui
travaillent sur le systéme MPS®.

Il conviendra en outre de respecter les régles et prescriptions de prévention des
accidents en vigueur sur le site considéré.

L’exploitant s’engage a ne laisser travailler sur le systéme MPS® que des
personnes :

¢ au fait des prescriptions fondamentales de sécurité et de prévention des
accidents et ayant été initiées a la manipulation du systéme MPS® ,
e ayant lu et compris le chapitre sécurité et les avertissements du présent manuel.

------

Toutes les personnes chargées de travailler sur le systéme MPS® s’engagent, avant
de commencer, a:

o lire le chapitre sécurité et les avertissements du présent manuel,

o respecter les prescriptions fondamentales de sécurité et de prévention des
accidents.
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1. Introduction

1.5

Dangers liés a l'utilisation
du systéme de production
modulaire

60

Le systéme MPS® est construit conformément a I’état de I’art et aux régles
techniques reconnues en matiére de sécurité. Son utilisation peut néanmoins mettre
en danger la vie et la santé de l'utilisateur ou de tiers ainsi qu’affecter 'intégrité de
la machine ou d’autres biens.

Le systéme MPS® ne doit s’utiliser que :

e pour l'usage auquel il est destiné et
o en parfait état sur le plan de la sécurité.

Les défauts susceptibles d’affecter la sécurité doivent étre immédiatement
éliminés !
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1. Introduction

1.6
Garantie et responsabilité

1.7
Utilisation conforme

© Festo Didactic 648811

Nos « Conditions générales de vente et de livraison » sont systématiquement
applicables. Elles sont a la disposition de I’exploitant au plus tard a la signature du
contrat. Les recours en garantie légale et responsabilité civile pour dommages
corporels et matériels sont exclus si ces derniers sont dus a 'une ou plusieurs des
causes suivantes :

e Utilisation non conforme du systéme MPS®

e Montage, mise en service, commande et maintenance du systéme MPS® dans
des conditions inappropriées

e Exploitation du systéme MPS® en présence d’équipements de sécurité
défectueux ou de dispositifs de sécurité et de protection mal montés ou non
opérationnels

¢ Non-respect des consignes données dans le manuel en matiére de transport,
stockage, montage, mise en service, exploitation, maintenance et équipement du
systéme MPS®

e Transformations arbitraires du systéme MPS®

e Mauvaise surveillance d’éléments de Iinstallation sujets a une usure

e Réparations non conformes aux régles de l’art

o Catastrophes dues a I’action de corps étrangers et force majeure.

Festo Didactic décline par conséquent toute responsabilité quant aux dommages
causés aux étudiants, a l'établissement de formation et/ou a des tiers du fait de
['utilisation de la station en dehors du contexte d'une pure formation, a moins que
ces dommages ne soient imputables a une faute intentionnelle ou a une négligence
grossiére de Festo Didactic.

Cette station est exclusivement destinée a la formation initiale et continue dans le
domaine de ’automatisation et de la technique. Il incombe a I’établissement de
formation et/ou aux formateurs de faire respecter par les étudiants les consignes de
sécurité décrites dans les manuels accompagnant la station.

L’utilisation conforme implique également :

o lerespect de toutes les consignes données dans le manuel et
e la mise en ceuvre des travaux de contrdle et de maintenance.
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2. Consignes de sécurité
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Généralités

Les étudiants ne doivent travailler sur la station que sous la surveillance d’une
formatrice ou d’un formateur.

Respectez les indications données dans les fiches techniques des différents
composants, en particulier toutes les consignes de sécurité !

Veuillez noter que les roulettes a freins du chariot ne sont pas destinées a
sécuriser le transport !

Pour le pousser ou le tirer, saisissez le chariot par les trous latéraux dont les
arétes sont protégées.

Electricité

N’établissez et ne coupez les liaisons électriques qu’en I’absence de tension !
N’utilisez que des trés basses tensions (TBT) de 24 V CC maximum.

Pneumatique

Ne dépassez pas la pression maximale admissible de 800 kPa (8 bar).
N’appliquez ’air comprimé qu’aprés avoir branché et protégé tous les tuyaux.

Ne débranchez pas de tuyaux sous pression.

Soyez particulierement prudent a la mise en service de l'air comprimé. Des vérins
peuvent sortir ou rentrer d'eux-mémes.

Mécanique

Montez solidement tous les composants sur la plaque.
Ne mettez les doigts dans la station que quand elle est arrétée.
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2. Consignes de sécurité
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3. Caractéristiques techniques

Paramétre

Valeur

Pression de service

600 kPa (6 bar)

Alimentation en tension 24V CC 4,5A
Entrées numériques 7
Sorties numériques 7
3.1
Combinaisons
Stations MPS® possibles en aval immédiat
Controle Usinage Mani- Stockage Pick& Presse a Séparation Stockage Robot Assemblage* Tri**
pulation temporaire Place muscle pneu-
Station matique
®
MPS (PR) (BE) (HA) (PU) (PP) (FP) (TR) (LA) (R) (MO/HS) (S0)

Distribution***

(VE)

Contrdle
(PR)

Usinage
(BE)

Manipulation
(HA)

Stockage
temporaire
(PU)

Pick&Place
(PP)

Presse a muscle
pneumatique

(FP)

Séparation

(TR)

Stockage
(LA)

Robot
(R)

Assemblage*
(MO/HS)

* Assemblage avec découpage / ** Tri DP / *** Distribution AS-interface
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3. Caractéristiques techniques
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4. Transport/Déballage/Fourniture
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Transport
Le systéme MPS® est livré dans une caisse-palette.

La caisse doit étre exclusivement manutentionnée au moyen de transpalettes ou de
chariots a fourche appropriés. Il convient de faire en sorte que la caisse ne puisse se
renverser ni tomber.

Les dommages subis lors du transport doivent é&tre immédiatement signalés au
transporteur et a Festo Didactic.

Déballage

Lors du déballage de la station, retirez avec précaution le matériau de calage de la
caisse. Lors du déballage, veillez a ne pas endommager les superstructures de la
station.

Une fois la station déballée, vérifiez qu'elle n'a pas été endommagée. Les
endommagements doivent étre immédiatement signalés au transporteur et a Festo
Didactic.

Fourniture

Vérifiez la conformité de la fourniture au bon de livraison et a la commande. Les non-
conformités éventuelles doivent étre immédiatement signalées a Festo Didactic.

67



4. Transport/Déballage/Fourniture
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5. Structure et fonctionnement

5.1
La station de distribution
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La station de distribution est un équipement d'alimentation. La directive VDI 3240
définit les équipements d'alimentation comme des unités ayant pour fonction de
stocker, mettre en ordre et acheminer des piéces. Les équipements d'alimentation
peuvent en outre permettre de mettre en ordre des piéces en fonction de plusieurs
critéres (géomeétrie, poids, etc. de la piéce).

Les équipements d'alimentation comprennent :

e magasins a séparation piéce a piéce,

e bols vibrants,

e convoyeurs a plan incliné et

e trémies a dispositifs de séparation piéce a piéce.

Les piéces manipulées par équipements d'alimentation comprennent :
e piéces traitées par électrolyse,

e piéces moulées en plastique,

e piéces découpées et

e piéces tournées.
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5. Structure et fonctionnement

La mission de la station de distribution est de :

e dépiler des piéces d'un magasin et
e transposer les piéces au moyen d'un vérin oscillant a ventouse.

La structure de la station de distribution comprend :

Module de magasinage a empilage
Module de transfert
Plaque profilée

Chariot
Pupitre de commande
Tableau API

Station de distribution avec chariot, pupitre de commande et tableau API
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5. Structure et fonctionnement

5.2
Fonction

53
Description du cycle

© Festo Didactic 648811

La station de distribution sépare une a une des piéces provenant d'un magasin.

8 pieces maximum se trouvent dans le magasin. Le niveau du magasin est contrdlé
par une barriére photoélectrique a transmission. Un vérin a double effet éjecte les
piéces une a une.

Le module de transfert saisit chaque piéce éjectée au moyen d’une ventouse. Un
vacuostat vérifie qu'une piéce a bien été aspirée. Le bras pivotant du module de
transfert, commandé par un vérin oscillant, améne la piéce au point de transfert a la
station suivante.

Prérequis au démarrage
e Magasin rempli de piéces

Position initiale

e Tige du vérin éjecteur sortie

e Vérin oscillant en position « Magasin »
o Vide désactivé

Cycle

1. Al'actionnement du bouton-poussoir START et si des piéces sont détectées dans
le dépileur, le vérin oscillant pivote dans la position « Station aval ».

La tige du vérin &jecteur rentre et fait sortir une piéce du magasin.

Le vérin oscillant pivote dans la position « Magasin ».

Le vide est activé. Si la piéce a bien été aspirée, un vacuostat commute.

La tige du vérin éjecteur sort et libére la piéce.

Le vérin oscillant pivote dans la position « Station aval ».

Le vide est désactivé.

Le vérin oscillant pivote dans la position « Magasin ».

O NV AW
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5. Structure et fonctionnement

empilage

5.4 m
Module de magasinage a \_/

Le module de magasinage a empilage éjecte une a une des piéces empilées dans un
magasin. Jusqu’a 8 piéces peuvent étre empilées dans un ordre quelconque dans le
tube du magasin. Les piéces doivent étre chargées c6té ouvert vers le haut.

Un vérin a double effet éjecte la piece du bas du magasin jusqu’en butée
mécanique. Cette position sert de point de transfert au module suivant (module de
transfert, par exemple).

La présence d’une piéce dans le magasin est détectée au moyen d'une barriére
photoélectrique. La position du vérin éjecteur est détectée électriquement par
capteurs inductifs. Les vitesses de sortie et de rentrée de la tige du vérin éjecteur
peuvent étre réglées progressivement par limiteurs de débit unidirectionnels.
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5. Structure et fonctionnement

5.5
Module de transfert

© Festo Didactic 648811

Le module de transfert est un manipulateur pneumatique. Les piéces sont saisies
par une ventouse. Les piéces sont transposées par un vérin oscillant. L'angle de
pivotement est réglable de 0° a 180° par butées mécaniques de fin de course. La
détection de fin de course s'opére par voie électrique (microrupteurs).

Nota
Les butées de fin de course du vérin oscillant doivent étre réglées en fonction de la
station aval choisie.
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5. Structure et fonctionnement
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6. Mise en service

6.1
Poste de travail

© Festo Didactic 648811

Les stations du systéme MPS® sont livrées d’origine

e complétement montées,

e configurées en stations isolées opérationnelles,
e essayées et

e contrdlées.

Nota
En cas de combinaison de plusieurs stations, des modifications doivent

éventuellement étre apportées a l'architecture mécanique ainsi qu’a I'implantation

et au réglage des capteurs.

La mise en service se limite normalement a un contrdle visuel du parfait
cablage/tuyautage et a l'application de la tension d'alimentation.

Tous les composants, tuyautages et cablages sont bien repérés, ce qui permet de
rétablir sans problémes toutes les liaisons.

Pour mettre en service la station MPS®, il vous faut :

e lastation MPS® montée et configurée,
e un pupitre de commande,

e untableau API,

e unbloc d'alimentation 24 V CC, 4,5 A,

e une alimentation en air comprimé sous 600 kPa (6 bar), puissance d'aspiration

d'environ 50 |/min,
e un PCsur lequel est installé un logiciel de programmation d’API.
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6. Mise en service

6.2 6.2.1 Montage de la plaque profilée et du pupitre de commande
Structure mécanique

Plaque profilée

Ecrou rectangulaire M6-32 (4X)
Chariot

Vis a téte cylindrique Mé6x10 (4x)
Vis a téle 3,5x9 (2x)

Pupitre de commande

AN U1~ WN -
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6. Mise en service

6.2.2 Montage de la station

Les instructions de montage de la station de distribution figurent dans le dossier

fr\1 Documentation technique\01 Distribution\Instructions de montage du

CD-ROM fourni.

77
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6. Mise en service

6.3 6.3.1 Détecteurs de proximité (magasinage a empilage, vérin éjecteur)

Ajustage des capteurs

Les détecteurs de proximité s'utilisent pour le contrdle de fin de course du vérin. Les
détecteurs de proximité réagissent a la présence d'un aimant permanent sur le
piston du vérin.

Prérequis

Module de magasinage a empilage monté, détecteurs de proximité prémonté sur
le vérin éjecteur.

Raccordement pneumatique du vérin établi.

Alimentation en air comprimé en service.

Raccordement électrique des détecteurs de proximité établi.

Bloc d’alimentation sous tension.

Procédure

1.

Amenez le vérin, a l'aide de la commande manuelle auxiliaire de
['électrodistributeur, dans la position de fin de course a détecter.

Déplacez le détecteur de proximité jusqu'a ce que le témoin de commutation
(LED) s'allume.

Déplacez le détecteur de proximité de quelques millimétres dans la méme
direction jusqu'a ce que le témoin de commutation s'éteigne.

Positionnez le détecteur de proximité a mi distance entre les points d'allumage
et d'extinction.

Serrez la vis de blocage du détecteur de proximité a l'aide d'une clé Allen de 1,3
sur plats.

Controlez le positionnement du détecteur de proximité en faisant rentrer et sortir
plusieurs fois la tige du vérin.

Documents
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Fiches techniques

Détecteur de proximité SME-8 (150857) dans le dossier fr\1 Documentation
technique\01 Distribution\Fiches techniques du CD-ROM fourni.

Notices d’utilisation

Détecteur de proximité SME-8 (646518) dans le dossier fr\1 Documentation
technique\01 Distribution\Notices du CD-ROM fourni.

Instructions de montage

Module de magasinage a empilage dans le dossier fr\1 Documentation
technique\01 Distribution\Instructions de montage du CD-ROM fourni.
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6. Mise en service

© Festo Didactic 648811

6.3.2 Barriére photoélectrique a transmission (magasinage a empilage, niveau)

La barriére photoélectrique a transmission s'utilise pour le contrdle de niveau dans
le magasin. Des fibres optiques souples sont raccordées a un capteur optique. Le
capteur utilise de la lumiére rouge visible. La piéce coupe le faisceau de la barriére.

Prérequis

- Capteur optique monté.

- Raccordement électrique du capteur optique établi.
- Bloc d’alimentation sous tension.

Procédure

1. Montez les deux tétes optiques sur le magasin.

2. Montez les fibres optiques sur le capteur.

3. Tournez éventuellement la vis de réglage a l'aide d'un petit tournevis jusqu'a ce
que le témoin de commutation (LED) s'allume.

Nota
Le nombre maximal de tours autorisés de la vis de réglage est de 12.

4. Remplissez le magasin de piéces. Le témoin de commutation s'éteint.

Documents

e Fiches techniques
Capteur optique SOEG_L (165327) et fibre optique transmission SOEZ-SE
(165360) dans le dossier fr\1 Documentation technique\01 Distribution\
Fiches techniques du CD-ROM fourni.

o Notices d’utilisation
Capteur optique (369669) et fibre optique transmission (369684) dans le dossier
fr\1 Documentation technique\01 Distribution\Notices du CD-ROM fourni.

e Instructions de montage
Module de magasinage a empilage dans le dossier fr\1 Documentation
technique\01 Distribution\Instructions de montage du CD-ROM fourni.
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6. Mise en service

6.3.3 Microrupteurs (transfert, vérin oscillant)

Les microrupteurs s'utilisent pour le contrdle de fin de course du vérin oscillant. Les
microrupteurs sont actionnés par cames réglables montées sur l'arbre du vérin
oscillant.

Prérequis

- Module de transfert monté, microrupteurs prémontés sur le vérin oscillant.
- Raccordement pneumatique du vérin oscillant établi.

- Alimentation en air comprimé en service.

- Raccordement électrique des microrupteurs établi.

- Bloc d’alimentation sous tension.

Procédure

1. Amenez le vérin oscillant, a l'aide de la commande manuelle auxiliaire de
I'électrodistributeur, dans la position de fin de course a détecter.

2. Déplacez le microrupteur dans les trous oblongs du support jusqu'a ce qu'il
commute.

3. Serrez les vis de fixation.

4. Controlez le positionnement du microrupteur en faisant osciller plusieurs fois le
vérin vers la gauche et vers la droite.

Documents
e Fiches techniques
Microrupteur S-3-E (007347) et vérin oscillant DSR-16-180 (011910) dans le
dossier fr\1 Documentation technique\01 Distribution\Fiches techniques du
CD-ROM fourni.
e Notices d’utilisation
Vérin oscillant (235679) dans le dossier fr\1 Documentation technique\
01 Distribution\Notices du CD-ROM fourni.
e Instructions de montage
Module de transfert dans le dossier fr\1 Documentation technique\
01 Distribution\Instructions de montage du CD-ROM fourni.
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6. Mise en service

6.3.4 Vacuostat (transfert, ventouse)

Le vacuostat s'utilise pour le controle de la dépression dans la ventouse. Le
vacuostat délivre un signal quand une piéce a bien été aspirée.

Prérequis

Module de transfert monté.

Raccordement pneumatique du générateur de vide, de la ventouse et du
vacuostat établi.

Alimentation en air comprimé en service.

Raccordement électrique du vacuostat établi.

Bloc d’alimentation sous tension.

Procédure

1.
2.
3.

Mettez en service I’alimentation en air comprimé du générateur de vide.
Approchez une piéce de la ventouse de maniére a ce qu'elle soit aspirée.
Tournez la vis de réglage du vacuostat en sens inverse des aiguilles d'une
montre jusqu'a ce que la LED jaune s'allume.

Vérifiez que le piéce est bien maintenue par la ventouse.

Pour ce faire, faites passer plusieurs fois le vérin oscillant d'une fin de course a
l'autre. La piéce ne doit pas tomber.

Documents
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Fiches techniques

Vacuostat VPEV (152629) dans le dossier fr\1 Documentation technique\
01 Distribution\Fiches techniques du CD-ROM fourni.

Notices d’utilisation

Vacuostat (382214) dans le dossier fr\1 Documentation technique\

01 Distribution\Notices du CD-ROM fourni.

Instructions de montage

Module de transfert dans le dossier fr\1 Documentation technique\01
Distribution\Instructions de montage du CD-ROM fourni.
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6. Mise en service

6.4
Réglage des limiteurs de
débit unidirectionnels

6.5
Controdle visuel

82

Les limiteurs de débit unidirectionnels s'utilisent pour régler le débit d'échappement
de vérins a double effet. Dans le sens inverse, ’air passe par le clapet antiretour et
bénéficie de la totalité de la section de passage.

En laissant libre le débit d’alimentation et en limitant I’échappement, on bloque le
piston entre des coussins d’air (amélioration du fonctionnement, méme en présence
d'alternances de charge).

Prérequis
- Raccordement pneumatique du vérin établi.
- Alimentation en air comprimé en service.

Procédure

1. Fermez d'abord complétement les limiteurs de débit, puis rouvrez-les d'un tour.

2. Faites un essai.

3. Ouvrez lentement les limiteurs de débit jusqu'a obtenir la vitesse désirée du
piston.

Documents

e Fiches techniques
Limiteur de débit unidirectionnel (175056) dans le dossier fr\1 Documentation
technique\01 Distribution\Fiches techniques du CD-ROM fourni.

e Notices d’utilisation
Vérins pneumatiques (391172) dans le dossier fr\1 Documentation
technique\01 Distribution\Notices du CD-ROM fourni.

Le controle visuel doit étre effectué avant chaque mise en service !
Avant le démarrage de la station, vérifiez :

e lesraccordements électriques,

¢ la bonne fixation et ’état des raccords d'air comprimé,

e [absence de défauts visibles sur les composants mécaniques

(fissures, liaisons mal serrées, etc.).

Eliminez les défauts constatés avant le démarrage de la station !
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6. Mise en service

6.6
Cablage

Cablage entre tableau API, pupitre de commande et station

1. Tableau API - Station
Branchez le connecteur male A (XMA2) du tableau APl au connecteur femelle A
(XMA2) du terminal d'E/S de la station.

2. Tableau API - Pupitre de commande
Branchez le connecteur male B (XMG1) du tableau APl au connecteur femelle B
(XMG1) du pupitre de commande.

3. Tableau API - Bloc d'alimentation

Branchez les fiches de sécurité de 4 mm aux douilles du bloc d'alimentation.
4. PC-API

Reliez votre PC a I'API par un cable de programmation.
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6. Mise en service

6.7

e Notez les caractéristiques techniques !

Raccordement pneumatique e Raccordez l'alimentation en air comprimé au distributeur de mise en circuit avec

6.8
Alimentation en tension

84

filtre-détendeur.
e Réglez le distributeur de mise en circuit avec filtre-détendeur a 600 kPa (6 bar).

6.7.1 Commande manuelle auxiliaire (CMA)

La CMA s'utilise pour vérifier la capacité et le mode de fonctionnement des
différents distributeurs et de la combinaison distributeur/vérin.

Prérequis
- Raccordement pneumatique des distributeurs et vérins établi.
- Alimentation en tension des électroaimants des distributeurs coupée.

Procédure

1. Mettez en service ’alimentation en air comprimé.

2. Appuyez sur le poussoir de la CMA a l'aide d'une broche ou d'un tournevis (lame
de 2,5 mm maximum) jusqu’a ce que le distributeur commute.

3. Reldchez le poussoir (un ressort raméne le poussoir en position initiale), le
distributeur revient en position de repos (pas dans le cas de distributeurs
bistables !).

4. En cas d'utilisation de la CMA avec enclenchement : vérifiez, a l'issue du test des
distributeurs, que toutes les commandes manuelles auxiliaires sont en nouveau
en position initiale.

5. Assurez-vous, avant la mise en service de la station, que tous les distributeurs
du terminal sont bien en position initiale.

Documents

o Notices d’utilisation
Terminal de distributeurs CPV (165100) dans le dossier fr\1 Documentation
technique\01 Distribution\Notices du CD-ROM fourni.

e Les stations s’alimentent par bloc secteur en tension continue de 24V
(5 A maximum).

e L'alimentation en tension de I'ensemble de la station est assurée
via le tableau API.
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6. Mise en service

6.9
Chargement du programme
dans ’API

© Festo Didactic 648811

6.9.1 Automates Siemens

VR W

Automates : Siemens S7-313C, S7-313C-2DP, S7-314 ou S7-315-2DP
Logiciel de programmation : Siemens STEP7, version 5.1 ou supérieure

Reliez le PC et ’automate a l’'adaptateur PC au moyen du cable de

programmation RS232.

Mettez le bloc d’alimentation sous tension.

Mettez en service I’alimentation en air comprimé

Déverrouillez le bouton d’arrét d'urgence (s’il y en a un).

Procédez a un effacement général de la mémoire de I’API :

- Attendez que I’API ait terminé ses routines de controle.

CPU 31xC

- Poussez le sélecteur de mode sur MRES. Maintenez le sélecteur de mode
dans cette position jusqu’a ce que la LED STOP clignote pour la seconde fois
et reste allumée en permanence (soit 3 s). Reldchez alors le sélecteur de
mode.

- Dans les 3 s qui suivent, vous devez poussez a nouveau le sélecteur de mode
sur MRES. La LED STOP se met alors a clignoter rapidement, et la CPU
effectue un effacement général. Vous pouvez a présent relacher le sélecteur
de mode.

- Quand la LED STOP repasse a ’allumage permanent, c’est que la CPU a
terminé 'effacement général.

- Les données de la MMC (« Micro Memory Card ») ne sont pas effacées. Cet
effacement peut se déclencher en établissant la communication avec

’automate dans le menu « Systéme cible/Afficher les usagers joignables » et
en effacant tous les blocs dans le dossier des blocs.

CPU31x

- Amenez le sélecteur de mode sur MRES et maintenez-le bien dans cette
position jusqu'a ce que la LED STOP cesse de clignoter et reste allumée en
permanence.

- Amenez le sélecteur de mode sur STOP puis ramenez-le immédiatement sur
MRES et maintenez-le bien dans cette position. La LED STOP se met a
clignoter rapidement.

- Dés que la LED STOP cesse de clignoter rapidement, |'effacement général de
['API est terminé.

- Vous pouvez alors relacher le sélecteur de mode. Il repasse automatiquement
en position STOP.

- Lamémoire de ’API est alors effacée et préte a recevoir les programmes.

Sélecteur de mode en position STOP.

Lancez le logiciel de programmation.
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6. Mise en service

8. Désarchivez le fichier MPSC_V23.zip dans le dossier fr\2 Sources\Programmes

API\Release_C_V2.4\S7(Siemens) du CD-ROM fourni.

Nota

Ne décompressez pas les fichiers *.zip a l'aide de WinZip® ni de programmes
analogues.

Utilisez le logiciel Siemens STEP7.

) SIMATIC Manager WEE
Datei Zielsystem Ansicht Extras Fenster Fife

Halt Cbiekt aus dem Archiv

Fichier > Désarchiver ... > Sélectionner l'archive (CD-ROM : fr\2 Sources\Programmes AP\Release_C_V2.4\
S7(Siemens)) MPSC_V23.zip Ouvrir - Sélectionner le dossier de destinationOK - Désarchiver : Les données
désarchivées ont été enregistrées dans le dossier du projet. OK = Désarchiver : Les objets suivants ont été
désarchivés. Voulez-vous maintenant les ouvrir ? Oui

86

. Choisissez la configuration matérielle correspondante et chargez-la dans votre

APl :

-SPS 313C
-SPS 313C2DP
—-SPS 314

- SPS 315 2DP

10.Choisissez le projet 01VE_AS, 01VE_KFA ou 01VE_KFAFF

(AS = langage séquentiel, KFA = CONT/LOG/LIST; KFAFF = chaine séquentielle
réalisée par bascule)
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6. Mise en service

11.Chargez le projet dans [’'automate.

SIMATIC Manager - MPSVersC314
Datei Beorbeiten Einfiigen | Zielsystem Ansicht Extras Fenster ilfe

0z22]s] & Zugangsberechtigung Y e ﬂﬂl 28 G E”

Laden Ctr+L
- LadeninBG
E-ﬁ MPSVersE314 Station laden in PG
-G8 RAM nach ROM kopieren...
Awerderpragram Jader uf WMermory Gard

= [ cruate
2421 standaid

{8 Quelle Projeke auf Memory Gerd speichern

{€R Bausty  Projek aus Memory Card holeri,..

A VE_KFA
] VE_KFAFF 17215y st v Ersaler,
2PR_AS Enreichbare Telnehmer anzeigen

2PR_KFA
FBE_AS CPL-Meldungen. .

FBE_KFA Forceuerte aneeigen
4PO_AS Warisble bechachten/steuem

4PD_KFA
SPU_AS Lettungsdiagnose verbere e,

SPUKFA Hardware diagnostizeren
6M0_AS Baugruppenzustand ctlsd
BMO_KFA Betriebszustand. . ctrl+
750_45 Urlsschen...

730_KFA Uhrzsit stellen

BHY_AS

BHY_KFA

Ethernet-Adresse vergeben...
PROFIBUIS-Adresss vergeben...
PGJPE zuordrien
FG/PE-Funrdrun auffeben
Betricbssyetem albualseren; .

Ladt aktuelles Objekt in Zielsystem.

Systéme cible > Charger > Suivez les instructions affichées a 'écran
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12.Sélecteur de mode en position RUN.
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6. Mise en service

6.9.2 Automates Festo

e Automates : Festo FEC FC640, IPC CPU HCO2, IPC CPU HC20
e logiciel de programmation : Festo FST, version 4.02

Reliez le PC et ’'automate au moyen du cable de programmation TTL-RS232.
Mettez le bloc d’alimentation sous tension.

Mettez en service I’alimentation en air comprimé

Déverrouillez le bouton d’arrét d'urgence (s’ily en a un).

Attendez que ’API ait terminé ses routines de controle.

Lancez le logiciel de programmation.

Désarchivez le fichier 01VE_FEC.zip dans le dossier fr\2 Sources\Programmes
API\Release_C_V2.3\FEC(Festo) du CD-ROM fourni.

Nk wNe

SEE
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Programm Online  Extras Fenster Hilfe

Heu B als @ 51« 8222

ffnen.

Schiliefen

Eigerschefter. .

(7L Projec

Beenden

Ein archiviertes Projekt wiederherstellen [ o[ [

Fichier - Désarchiver ... > Ouvrir (CD-ROM : fr\2 Sources\Programmes API\Release_C_V2.3\FEC(Festo))
01VE_FEC.zip Ouvrir > Désarchiver le projet, nom : 01VE_FEC OK
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6. Mise en service

Projet > Compiler tout

8. Compilez le projet.

R FST - 1VE_FEC (Kein Kommentar) - FEC Standard _[31x|
Projekt Bearbeten Ansicht Einfigen Programm Cnine Extras Fenster Hife

b f2R|om|SweT e 88N
Offnen...
Sehlisfien

igenschaften...

(bersetzen

Aufraumen - Mainprogram
Projektdatel anzeigen - sequence prog

verwaken
Archivisren. .,
Dearchivieren,
Drucken,

1 1VE_FEC

Beenden

B sox|ERTTs siold|EIETE siold| IO siold I sl x|
Ubersetat alle Programme und bersitet das Projekt zum Laden vor o[

9. Chargez le projet dans 'lautomate.

(5 FST - 1VE_FEC (Kein Kommentar) - FEC Standard =18 x|
Projek Bearbeien Ansicht Einfugen Pregramm | Online Extras Fenster Hife
Dﬁﬂﬁ|xé€ﬂ|nﬂ Login ‘é‘p

W Projektbaum Schaltts‘fe\
Terminal
[ Projekteigenschaften L
[ Projektdakumentation a
[0 Belegliste Dateiiibertragung
=+ Programme.
¥ [ Programm 0 (V1) - Mainprogram Proic S
2 [0 Programm 1 V1) - sequence program  projel: auclesen

Edtor
Orlie:

] 5P5-Einstellungen i Varzeihen
% E/A-Konfiguration Ofine Yarzeichen
2 Tretberkonfiquration Hexadeaima

Gefe zu Strote
Anzeiegeschwindiokett....

|EEEEE . oiol x| TG olol x| T .| T ool x| TR elold
Das ganze Projekt laden ’7’7’@'7’7’7

Online > Charger projet > Suivez les instructions affichées a ['écran
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6. Mise en service

6.9.3 Automates Allen Bradley

Automate : Micrologix (ML) 1500
e Logiciel de programmation : RSLogix 500/RSLINXLite

Reliez le PC et ’'automate au moyen du cable de programmation RS232.
Mettez le bloc d’alimentation sous tension.

Mettez en service ’alimentation en air comprimé

Déverrouillez le bouton d’arrét d'urgence (s’il y en a un).

Bwon e

Nota

e les opérations qui suivent supposent que les parameétres de communication
nécessaires (nceuds du réseau, pilotes) aient été préalablement configurés a
l’aide de RSLINXLite/RSLogix 500 !

o Afin d’éviter les conflits avec I’interface série, quittez aussi RSLINXLite aprés
avoir fini d’utiliser RSLogix 500 !

- CPU ML 1500 - Configuration des paramétres de communication
- Attendez que I’API ait terminé ses routines de contrdle.
- Lancez RSLINXLite.

gl

Fle View Communications Station DDEJOPC Securlty Window Help

Ayailable Driver Types:

Clase
Device Name: 4B_DF1-1
R3-232DF1 ~ Add New ‘ |
[ A ] |
EetE e EEs Comm Port: [COM1 = Devies: [SLccHOMicro/Panetview x|
Name and Description | Status |
Corfi
orfiaure: BadRae [0 =] Staton Number: [57———
{Decimal)
Startup..
Parity [ Hone - Enor Checking: [CAC 2
Start

Stop Stop Bits: [1 ~ Protocot [Ful Duplex >
IAuLu Carfiguration Suzcessful

™ Use Modem Disler Configure Disler

ancel | Delete | Help

Communications - Configure Drivers... > Dans la liste « Available Driver Types », choisir 'entrée
« RS-232 DF1 devices » et cliquer sur Add New... > Message (« Choose a name... », par défaut : AB_DF1-1)
Valider par OK = Auto configure > OK > Close
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6. Mise en service

Lancez RSLogix 500.

;
@ -
[ User {5 X Treiois X rodt X Corpee ]

B4 00, Warkstation, OF1-COM1
) 01, Moologix 1500, MLISOD

V]

-~ Currer Selechion
Server.

Node:

ASLreAP)
1 Decima (=1 Do)

T,

Comms > System Comms... > Sélectionner "lautomate dans la liste et valider par OK.

© Festo Didactic 648811

. Effacez la mémoire de I’API :

Attendez que ’API ait terminé ses routines de contrdle.

CPU ML 1500

Amenez le sélecteur de mode sur REM ou PROG.

Lancez le logiciel de programmation.

Choisissez dans le menu Comms > System Comms... > Sélectionnez
’automate et cliquez sur Online.

Une fois la communication établie, choisissez dans le menu Comms - Clear
Processor Memory et validez par OK.

Quand la LED COMM 0 s’éteint, c’est que la mémoire de I’API est effacée et
préte a recevoir les programmes.

. Ouvrez le fichier de projet 01_VE_K dans le dossier fr\2 Sources\Programmes

API\Release_C_V2.4\ML1500(Allen-Bradley) du CD-ROM fourni.
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6. Mise en service

S 6 B YN R R OS] v][ & ]

File > Open ... > Sélectionner le fichier de projet (CD-ROM : fr\2 Sources\Programmes API\Release_C_V2.4\
ML1500(Allen-Bradley)) 01_VE_K - Ouvrir

7. Chargez le projet dans ’automate.

(ol
ch [ Comms Took Window  Help
System Comms. = I
e FIETALIIE. TSRl LA
o Crline, m T3 3E <y W W e o]
YI\User ABE £ Tmerfaurter £ npaiood £ Compare |
HMode [ P_ORG -- Organisationsprogramm / organisation program -0l x|
Cleer Fault
Clear Processor femory. oo Not-hus / Callng EamergencyStop: |
" Bagt Hot.hus v (0-Signal s N s Egang E1 ) wied d Not-us Baste afirafin.Dew Not-As Baustuin stzt e Beiompultanscioge | |
£ cortroler EEPROM y b s
4 Cortroler [[HlListogron contitionof 3 (0-sigual 3 o called, The sets the
2 Frerativg parel outpnts and station ontpots, Additional the sequentional prograr st rseted.
Function Fles HOT-AUS entrisgelt /
11 10 configuration ey
et wnloced Ewergency Stop
B Channel Configurstion
2 Program Fies XE.
B svso- aooo Jung Ta Sibrovtine
B ovs1- SBE File Number 4
LaD 2-P_ORG
£ Lep3-p_auto
# LaD o-p EwsTOP
4 LaD 5-p_STOP
LAD 6 - P_EMELINK
(] Data Fles S
‘hnfuaf Notaussonderfinltion / C alling Emergency special fx:
BB cross Reference Lisgt Mot s vop (0-Sigral sen Nt s Eingang E1.5) wizd dey Not.dus
[ oo auscans
[ 1 - EnGANS Lot dis Lasupan Q1 and G2 blidken,
[ s2-sTaTUS
1 stop (0-signal at emergezey stop ingut
[ B3- enir 11 S)emsrgancy stop special fanction program block is called. The program block
[ T4- zem. Iets blink the lamps Q1 and Q2.
[ c5- ziHER L [—c
o001 Jusng To Sbrontine
0 re- sreverne SRRk N U6
[ w7 - TECER
B 15 - REseRvERT
23 Force Fies Aufuaf Stap / Calling Stop
Lingt Bot tigung des Stopptasters vor vind de Stop Banctein aufgemafen. Dex Stop Bastein setzt Hl und H2 omiek. Auferdem vid das
[ 00 suscanc Relasfpngrisn muiclgstzt
[ 1 - EmcanG
{3 Custom Data Moritors = i 0l L S s 0 T o B s -
by seaue tisaat
I — 3 7] 1 3 (LA Tl | ﬂ_‘
Dawrlasd program ko pracessar [oo0i0000 [P [RERD.

Comms. > System Comms. - Sélectionner ['automate, cliquer sur Download-> Valider les messages suivants
(« Revision note », « ...sure to proceed with Download? », « ...want to go online? ») par Oui ou OK.

8. Amenez le sélecteur de mode en position REM ou RUN.
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6. Mise en service

6.9.4 Automates Mitsubishi/MELSEC

e Automate : Mitsubishi FX1N
e Logiciel de programmation : GX IEC Developer, version 6.01 ou supérieure

1. Reliez le PC et ’'automate a I’adaptateur PC au moyen du cable de

programmation RS232/RS422.

Mettez le bloc d’alimentation sous tension.

Mettez en service 'alimentation en air comprimé

Déverrouillez le bouton d’arrét d'urgence (s’il y en a un).

Effacez la mémoire de ’API :

- Attendez que I’API ait terminé ses routines de contrdle.

- CPUFX1IN

- Amenez le sélecteur de mode en position STOP.

- Lancez le logiciel de programmation.

- Choisissez dans le menu Online - PLC Clear - All et validez par Oui.
La mémoire de ’API est alors effacée et préte a recevoir les programmes.

6. Désarchivez le fichier de projet 01_VE_AS.pcd ou 01_VE_FUP.pcd dans le
dossier fr\2 Sources\Programmes API\Release_C_V2.4\FX1N(Mitsubishi) du
CD-ROM fourni.

VR W

01 ¥ E_AS - GX IEC Developer -1k |

|project biect Edt Tools Onine Debug Vew Extras Window Help

lzagR|ime- - 0 sneCsns mmmn
01y E_AS alx

Library_Pool (Z entries, 09.09.2003 16:24:21)
Parameter (30.11.2004 09:10:33)
S 5P3 (08,00.2004 12:30:02)
EI 0 Task_pool (2 entries, 20.09.2004 10:34:29)
{-{" _n_Distributing (Pri = 31, Evert = TRUE, 20,09.2004 10:34:29)
& 1 _verteien (Pri = 31, Event = TRUE, 20,09 2004 10:33:28)
3% DUT_Pool (0 entries, 09.09.2003 16:24:20)
g Global_vars (34 entries, 26.11.2004 14:15:58)
@ POU_Pool (5 entries, 26.11.2004 10:16:21)
- P_auko (PRG, SFC, 05.03.2005 15:35:51)
o Header (24 entries, 15.11.2004 14:20:18)
sy Body (SFC, 26.11.2004 10:23:40)
148} Action_Pool (12 entries, 13.10.2004 11:26:59)
{F' P_EmBiink (F8, FBD, 07.12.2004 14:54:33)
o Header (7 entries, 26.11.2004 10:24:10)
50} Body (FED, 30.11.2004 03:07:41)
L P_Emistop (FB, FED, 09.09.2004 15:06:17)
o Header (2 entries, 15.10.2004 09:51:12)
60} Body (FED, 30.11.2004 09:10:32)
-# P_ORG (PRG, FED, 08,03,2005 15:35:51)
o Header (18 entries, 26,11,2004 10:35:21)
0} Body (FED, 30.11.2004 08:09:40)
IE P_stop (F, FED, 09.09.2004 15:08:24)
o Headsr (4 entriss, 15.10,2004 09:51:12)
00 Body (FBD, 16,11,2004 16:44:35)

) Froject [92 Caltree | B3 Usedby

Ready (Ofline.

Extras - Project Restore ... > Sélectionner le fichier de projet (CD-ROM : fr\2 Sources\Programmes API\
Release_C_V2.4\FX1N(Mitsubishi)) 01_VE_AS.pcd ou 01_VE_FUP.pcd > Ouvrir > Sélectionner le dossier de
destination OK - Valider le message suivant (« After saving,... ») par OK .
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6. Mise en service

Project > Rebuild all

7. Compilez le projet.

01 YE GX IEC Developer =121 x|

|[eroject Obiect Edit Took Onlie Debug Yiew Extras Window Hep ‘

ew. Ctrl+n @‘4 @ﬁﬂ‘e&&rﬂ
Open Curl+o
- =l
Cose
- 0 15:33:05)
5 16:24:21)
»
0:34:29)
= TRUE, 20.09.2004 10:34:29)
ITRUE, 20.09,2004 10:33:28)
:20)
4 :58)
Transer 0:16:21)
Online Frogram Chenge ShiftCtrl+D  |a5 51}
S tromse 4 14:20:18)
IR S 2004 11:26:59)
Print: Option: 54:33)
PiRE Previen. .. 10:24:100
prirt... #41)
— Boa7)
‘® Change Security Level... 09:51:12)
‘W change Passwords... :32)
- [m51)
LeAFRINOL Y E_AS 4 10:35:21)
ZCAFRIN 140y
SRAFRINMEsUbish)I1_VE_AS 3:24) ,
09:51:12]
+Filtestt [
Quit Alt+F4
Project Callkres Used by
Rebuids the project Cffine

8. Chargez le projet dans [’'automate.

01 ¥ E_AS - GX IEC Developer _[=1x]

|[eroject Object £t Took onlne Debug wew Extras window Heb ‘

v Ctri+n
Open... QO
Cose:
& save

Save fis...

other 3
0:34:29)
= TRLE, 20.09.2004 10:34:29)

Shift+Ak+B  [TRUE, 20.05.2004 10:33:25)

dal shiftrakee (524200
B3 Upload From PLC,
Gnine Progran change Shift+Cti+D gl

Yerify
6 erowse.
Dovrinad Symbolc Informations:

Change PLC Type.

EE =

Printer Setup. .
Copy Program Memory to Fi2eh ROM
Frint Options...

Print Preyien. . 10:24:10)
Brint. 41}
- By
¥ Changs Security Level 09:51:12)
‘W change Passwords... 32)
N E)
LiFRINDL VE_AS 4 10:35:21)
ZenFxIN 40}
3 F\FXIN(MitsUbishi)|01_VE_AS B‘DZ;él 2
4Fjrest1 o
Quit AlbF4

) project [O2 Caltres ] OF Used by

Download the current project ta the PLC

feffine [

Project > Transfer > Download to PLC...~> Valider les messages suivants (« Transfer to PLC », ....) par OK.
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9. Amenez le sélecteur de mode en position RUN.
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6. Mise en service

6.10
Démarrage du cycle

© Festo Didactic 648811

1. Remplissez le magasinage a empilage de 8 piéces maximum. L'ouverture des
piéces doit étre orientée vers le haut.

2. Veérifiez l'alimentation en tension et en air comprimé.

3. Prélevez des piéces a la main aux points de transfert aux modules ou stations
avant la mise en référence.

4. Effectuez la mise en référence. La mise en référence peut étre demandée quand
le bouton-poussoir RESET est allumé et s'opére aprés actionnement du bouton.
5. Si, avant le démarrage de la station, une piéce se trouve au point de transfert du

dépileur, enlevez la piéce a la main.
6. Démarrez le cycle de la station. Le démarrage peut étre demandé quand le
bouton-poussoir START est allumé et s'opére aprés actionnement du bouton.

Notes

e Le cycle peut étre interrompu a tout moment par actionnement du bouton-
poussoir d'arrét d'urgence ou par actionnement du bouton-poussoir STOP.

e Le sélecteur a clé AUTO/MAN vous permet de choisir entre cycle permanent
(AUTO) et cycle unique (MAN).

e En cas de combinaison de plusieurs stations :
La mise en référence des différentes stations s'opére en sens inverse du flux
matiére.

e S'iln'y a pas de piéces dans le magasinage a empilage, le témoin MAG. VIDE
s'allume. Remplissez alors le magasinage a empilage de piéces. Acquittez par
actionnement du bouton-poussoir START.
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6. Mise en service

6.11 6.11.1 Connexion en réseau

Combinaison de stations
Dans la version standard, le couplage des stations MPS® s'opére par capteurs
optiques. Ce type de couplage est désigné par StationLink. Les capteurs StationLink
utilisés sont des barriéres photoélectriques a transmission, comprenant émetteur et
récepteur. L'émetteur StationLink est monté a l'entrée du flux matiére dans la
station, le récepteur StationLink en sortie. En activant ou désactivant |'émetteur
StationLink, la station signale a la station amont si elle est préte a recevoir une piéce
ou si elle est occupée

Les capteurs d'enchainement de plusieurs stations doivent étre alignés face a face.
Les stations enchainées doivent étre fermement solidarisées par les éléments de
liaison au moyen de vis a téte rectangulaire.

Nota
La station de distribution ne comprend que le récepteur StationLink. La station de tri
ne comprend que |'émetteur StationLink.

6.11.2 Adaptations du matériel
Angle de rotation du vérin oscillant

Un réglage de l'angle de rotation du vérin oscillant est nécessaire en fonction de la
station en aval de la station de distribution.

Documents

e Fiches techniques
Vérin oscillant DSR-16-180 (011910) dans le dossier fr\1 Documentation
technique\01 Distribution\Fiches techniques du CD-ROM fourni.

o Notices d’utilisation
Vérin oscillant (235679) dans le dossier fr\1 Documentation technique\
01 Distribution\Notices du CD-ROM fourni.

e Instructions de montage
Module de transfert dans le dossier fr\1 Documentation technique\
01 Distribution\Instructions de montage du CD-ROM fourni.
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7. Maintenance
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La station de distribution n’exige pratiquement aucune maintenance. Il convient
toutefois, a intervalles réguliers, de :

o nettoyer les lentilles des capteurs optiques, les optiques des fibres ainsi que les
réflecteurs,

e nettoyer la face sensible du détecteur de proximité et

e nettoyer ’ensemble de la station

a l’aide d’un chiffon doux non pelucheux ou d'un pinceau.

Aucun produit de nettoyage agressif ou abrasif ne doit étre utilisé.
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7. Maintenance
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Annexe

Station de distribution avec
AS-interface

Vue de la station de distribution avec AS-interface

Modifications par rapport a la station de distribution avec terminal d'E/S

e Module de magasinage a empilage :
— Coupleur de distributeur individuel avec AS-interface
— Détecteur a réflexion avec AS-interface
e Module de transfert :
—Terminal de distributeurs CP avec AS-interface
e Extension pour tableau API standard :
— Siemens S7-31x avec maitre AS-interface
— Filtre AS-interface

Accessoires requis

e Console d’adressage AS-interface
(voir catalogue Festo Didactic)
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Annexe

Coupleur de distributeur individuel AS-interface
Détecteur a réflexion avec AS-interface
Terminal de distributeurs CP avec AS-interface

Vue de détail de la station de distribution avec AS-interface

100

Fiches techniques

Cable Duo (018685), Coupleur de distributeur individuel AS-interface (196083) et
Détecteur a réflexion AS-interface (532929) dans le dossier fr\1 Documentation
technique\01 Distribution\Fiches techniques du CD-ROM fourni.

Notices d’utilisation

Détecteur a réflexion AS-interface (3RG730), Terminal de distributeurs avec
connexion AS-interface (662575), Coupleur de distributeur individuel AS-
interface (666046) et Extension AS-interface S7 (671085) dans le dossier

fr\1 Documentation technique\01 Distribution\Notices du CD-ROM fourni.
Programme API

01VE_AS-i.zip dans le dossier fr\2 Sources\Programmes API\Release_C_V2.4\
S7(Siemens) du CD-ROM fourni
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Contenu du CD-ROM

Nota
Tous les documents et supports listés sont enregistrés sur le CD-ROM fourni
(762965) dans le dossier fr\1 Documentation technique\01 Distribution.

Instructions de montage Station de distribution
Module de magasinage a empilage
Module de transfert

Schémas Station de distribution, schéma électrique
Station de distribution, schéma électropneumatique
Station de distribution avec AS-interface, schéma électrique
Station de distribution avec AS-interface, schéma électropneumatique

Programmation GRAFCET sur station de distribution
Nomenclatures Station de distribution
Vidéos Station de distribution, réelle

Station de distribution, simulation
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Contenu du CD-ROM

Notices d’utilisation

Fiches techniques

102

Coupleur de distributeur individuel AS-interface
Extension AS-interface S7

Terminal de distributeurs CPV

Fibre optique, transmission

Capteur a fibre optique

Barriére photoélectrique, récepteur

Détecteur de proximité SME-8

Vérin pneumatique

Détecteur a réflexion avec AS-interface

Vérin oscillant

Vacuostat

Terminal de distributeurs avec connexion AS-interface

Electrodistributeur 3/2, normalement ouvert
Electrodistributeur 5/2

Coupleur de distributeur individuel AS-interface
Limiteur de débit unidirectionnel type C
Cable Duo

Terminal ’E/S

Distributeur de mise en circuit avec filtre-détendeur
Tuyau plastique PUN 4x0,75

Tuyau plastique PUN 6x1

Fibre optique, transmission

Capteur a fibre optique

Barriére photoélectrique, récepteur

Raccord banjo multiple

Microrupteur S-3-E

Manchon

Détecteur de proximité SME-8

Vérin pneumatique DSNU-8-80

Détecteur a réflexion avec AS-interface
Clapet anti-retour H-QS-4

Ventouse VAS-8

Silencieux U-M5

Vérin oscillant DSR-16-180

Céable a connecteur femelle SIM-M8-3GD
Cable a connecteur femelle SIM-M8-4GD

666 046
671085
165 100
369 684
369 669
369 662
646 518
391172
3RG 730
235679
382 214
662 575

161 417
161 414
196 083
175056
018 685
034035
152 894
159 662
159 664
165 360
165327
165323
153209
007 347
036 169
150857
019 181
532929
153 462
036 135
004 645
011910
159 420
158 960
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Contenu du CD-ROM

Fiches techniques
(suite)

© Festo Didactic 648811

Raccord enfichable
Raccord enfichable
Raccord enfichable
Raccord enfichable
Filtre a vide VAF -8
Générateur de vide
Vacuostat VPEV

153157
153333
186 117
186 285
015 889
185 865
152 629
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Mises a jour

La documentation technique des stations MPS® fait "objet d’informations d’actualité
et de compléments que vous trouverez sur Internet a l’adresse :

http://www.festo-didactic.com/int-en/Services/MPS
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